Предлагаем Вам принять участие в реализации проекта по налаживанию производства автоматических выключателей на 1600 А (в дальнейшем «Изделие»
1.Краткие технические характеристики:

	Характеристика
	Значение

	Тип аппарата
	Автоматический выключатель, выключатель-разъединитель

	Количество полюсов (п. 4.2.1)
	2, 3

	Род тока (п. 4.2.2)
	Постоянный, переменный

	Номинальные и предельные значения параметров главных цепей (п. 4.3)

	Номинальное рабочее напряжение Ue (пп. 4.3.1, 4.3.1.1)
	переменного тока,
	В
	380, 660

	
	постоянного тока,
	В
	220, 440

	Номинальное напряжение изоляции Ui (п. 4.3.1.2),
	В
	800

	Номинальное импульсное выдерживаемое напряжение Uimp (п. 4.3.1.3),
	
	Автомат. выкл.
	Разъединитель

	
	кВ
	8
	12

	Номинальный ток In (п. 4.3.2.3),
	А
	1600

	Номинальная частота переменного тока (п. 4.3.3),
	Гц
	50-60

	Номинальный режим эксплуатации 1) (п. 4.3.4),
	Продолжительный

ГОСТ Р 50030.1-2000, п. 4.3.4.2

	Характеристики в условиях короткого замыкания (п. 4.3.5.1)

	Исполнение по величине номинальной предельной наибольшей отключающей способности (ПОС)
	нормальная
	высокая

	Категория применения (п. 4.4)
	B
	A

	Токовая уставка расцепителя мгновенного действия, кратность к номинальному току In 2)
	Переменный
	20
	12

	
	Постоянный
	36
	19

	Номинальная наибольшая включающая способность Icm 3) (максимальное ожидаемое пиковое значение тока) (п. 4.3.5.1)
	~380 В
	кА
	137
	297

	
	~660 В
	
	84
	132

	
	=220 В
	
	70
	160

	
	=440 В
	
	70
	100

	Номинальная предельная наибольшая отключающая способность Icu (ПОС) (пп. 4.3.5.2, 4.3.5.2.1)
	~380 В
	
	65
	135

	
	~660 В
	
	40
	60

	
	=220 В
	
	70
	160

	
	=440 В
	
	70
	100

	Номинальная рабочая наибольшая отключающая способность Ics (ПОС) в процентах от Icu 
(пп. 4.3.5.2.2, 4.3.5.3),
	%
	100
	50

	Номинальный кратковременно выдерживаемый ток Icw (1 сек) (п. 4.3.5.4),
	кА
	32


2.Текущее состояние проекта.
Сделано:
1. Получен «Патент на полезную модель № 44420» (заявка №2004127809/22 от 20.09.04г.), зарегистрированный в Государственном реестре полезных моделей Российской Федерации 10.03.05г
2. Разработана конструкторская документация

3. Разработана схемотехника электронного блока МРТ 
4. Разработано программное обеспечение электронного блока МРТ
5. Изготовлен экспериментальный образец корпуса и механизма свободного расцепления

6. Изготовлено 40 % технологической оснастки для обеспечения серийного производства изделия.
7. Разработана система дистанционного сбора данных и управления Изделием.  

Необходимо сделать:
1. Изготовить недостающую технологическую оснастку.

2. Изготовить технологическую оснастку для серийного производства навесного оборудования (привод, выдвижное устройство, и пр.)

3 Провести сертификационные испытания Изделия и получить сертификат

4. Приобрести необходимое оборудование для производства Изделия.
3.Предлагаем:

1. Исключительные права на использование нашей интеллектуальной собственности на Изделие при производстве Изделия на Вашем предприятии.

2. Право на использование нашего Торгового знака на Изделие при производстве Изделия на Вашем предприятии.
2. Помощь при налаживании на Вашем предприятии серийного производства Изделия.

3. Гарантийное и сервисное обслуживание Изделия силами нашей Фирмы.

4.Необходимые условия для участия в проекте:
1. Финансирование работ, необходимых для налаживания производства и проведения сертификации Изделия.
2. Заключение Лицензионного соглашения на  единовременные и постоянные лицензионные выплаты.
3. Приобретение у нашей фирмы ряда комплектующих необходимых для сборки Изделия таких, как  гибкие связи, блок МРТ, систему дистанционного сбора данных и управления.
Более подробная информация при деловой встрече.
