Организация производства  мобильных установок реутилизации и очистки стоков 

«МУРОС».
Резюме
Анализ рынка 

В настоящее время имеется острый дефицит очистных систем для про​мы​шленных и сельскохозяйственных предприятий и населенных пунктов в России и во всём мире. Подавляющее количество предприятий не имеют эффективных систем очистки стоков. 70% населенных пунктов не имеют канализационных систем. 

Большое количество животноводческих комплексов, птицефабрик, предприятий промышленно​сти и населенных пунктов являются источником загрязнения окружающей среды, сбрасывая в нее токсичные отходы, которые попадают в водоносные горизонты питьевой воды.
В настоящее время, по данным Минпромэнерго, неочищенных стоков сбрасывается в водоёмы 4081 млн. кубометров в год. Да и там, где применяются системы очистки, не везде достигают желаемых результатов».  

Указанные выше цифры сами говорят о ёмкости рынка в России. Как показывают расчёты, реальный рынок установок очистки стоков в России не менее 100 тысяч штук на сумму более 1 000 миллиардов рублей.

Описание компании и бизнеса 

ООО НПО «ЮГРА» располагает рядом инновационных экологически чистых техноло​гий по очистке воды, очистке сточных вод и переработке отходов и начинает про​изводство  Мобильных Ус​тановок Реутилизации и Очистки Стоков («МУРОС»).
Цель проекта: Организация производства доступных по цене и мобильных установок МУРОС  по переработке в жидкой среде отходов производств: спиртовой барды, пивной дробины, от​ходов комплексов КРС, отходов свинокомплексов, отходов птицефабрик, отходов жизне​деятельности чело​века и др., с целью получения на выходе из установки очищенной до за​явленного заказчиком качеств​а воды и органоминеральных удобрений.

Установки позволяют полностью перерабатывать биологические отходы, находящие​ся в сточных водах, в органоминеральные удобрения и воду, соответствующую ГОСТ 24481-80 или нормативам на воду, сбрасываемую в водостоки.

Вода может быть очищена до питьевого качества.

Имея устройство по реутилизации стоков с производительностью 168 куб. м в сутки, при работе только одной установки, мы решаем экологические проблемы типового пред​приятия или муниципальных очистных сооружений по утилизации сточных вод.

Увеличение производительности оборудования и качества очистки воды произво​дится за счёт установки дополнительных узлов установки.

Мобильная установка реутилизации и очистки стоков (МУРОС) производится в кон​тейнерном варианте наружного исполнения.

Планируется начать производство дополнительных модификаций установки МУРОС предназначенных для: 
-доочистки воды до питьевого качества и для поставки её населению или в рецикл производства; 
-ликвидации последствий катастроф: обеспечение массового скопления людей питьевой водой и очистки водоёмов (передвижные установки); 
-обеспечения установками по очистке стоков удалённых предприятий и населённых пунктов.

Проект находится на стадии готовности к началу производства. Нашим партнёром и соучредителем - ЗАО «СБИ» были изготовлены и внедрены в производство промыш​ленные установки, которые использовались для очистки воды и организации оборотного водоснабжения предприятий (химчистки, гальванические цеха и пр.).

Были также изготовлены и испытаны усовершенствованные модификации уста​новок по очистке сточных вод и производству удобрений. 

Описание используемой технологии.
Предлагаемая технология выгодно отличается от предлагаемых на рынке тем, что разрушение вредоносных отходов, находящихся сточных водах достигается аппаратным способом путём воздействия физических полей в замкнутом объёме оборудования установки.    
Эта возможность обеспечивает ускоренный процесс очистки стоков прямо в потоке сточных вод с разделением потока на чистую воду, органические удобрения и шламы. 
Благодаря данной способности установка становится компактной и производительной. 
Инновация заключается в способе использования известного промышленного оборудования и дополнительных разработанных ЗАО «СБИ» и НПО «ЮГРА» модулей. 
Установка может собираться как конструктор из высокотехнологичных узлов и размещается в стандартном 20-ти тонном контейнере.

Цели и стратегии 
Цели НПО «ЮГРА» - налаживание прибыльного бизнеса по производству востребованного на рынке оборудования по очистке воды, утилизации отходов и производству товарных продуктов.
1. Этап: Изготовление пилотной установки:

1. Получение инвестиций на изготовление установки с возможной– 1 месяц.
2. Доработка КД – 3 месяца (одновременно с п. 3) 
3. Покупка и изготовление комплектующих узлов установки – 3 месяца.
4. Изготовление установки – 2 месяца.
5. Отработка режимов работы установки на объектах покупателей, изготовление удобрений и их сертификация – 2 месяца.
6. Продажа установки - 0,5 месяца.

Этапы перекрываются во времени. Общие временные затраты – 7 месяцев на изготовление первой установки.

11. Этап. Серийное производство.

1. Изготовление 2-х серийных установок - 4 месяца.


2. Продажа этих установок покупателям – 1 месяц.

Итого: в первый год должно быть изготовлено 3 установки.

111. Этап: Наращивание серийного производства.

1. Серийное производство установок 3-х типов и т.д.

2. Отработка технологии на других типах предприятий. Налаживание серийного производства модельного ряда установок. 

3. Налаживание технологий переработки и использования любых отходов, включая техногенных месторождений, вторичного сырья  и свалок добывающей промышленности, опреснения морской воды и т.д.
Руководители предприятия:

1. Директор - Беляев Леонид Викторович, 1961 г.р. В/О: 

-Киевский государственный университет им. Т.Г.Шевченко, специальность - инженер по квантовой радиофизике и электронике, инженер-исследователь,  опубликованы (д.с.п.) 5 научных работ;

-слушатель Военного Инженерного Краснознамённого Института им. Можайского.

-Академия Экономики и Права (Москва). Бакалавр менеджмента.   1961 г.р. 

С 1985 геофизик, начальник промысловой геофизической партии ПО «Сургутнефтегазгеофизика».         

1988-1991 - председатель строительно-художественного кооператива «Атлант» - строительно-ремонтные и художественно-оформительские работы; производство ТНП, строительных материалов, станков-термопластов и нестандартных рекламных установок. 

1991-1993 - директор ЗАО «Белпласт»- оптовая торговля, производство ТНП.

1993-1995 - директор торгово-промышленной фирмы «Алби» - оптовая торговля, производство нестандартных рекламных установок.

1995-2003 – организатор и руководитель образовательных курсов развития личности, социальной реабилитации и адаптации, старший преподаватель курсов лекций по иррациональной психологии, групповые и индивидуальные психологические консультации, исследования и разработки. 

2003-2006 – организатор и руководитель производства нестандартных рекламных конструкций, наружной рекламы, видео и мультипликационной рекламы.

С 2006 г. директор ООО НПО «ЮГРА» внедрение инновационных технологий очистки воды и стоков.

Телефон: Москва,  +7 (919)772-0035. 
2. Руководитель инновационного проекта - Петроченков Валентин Георгиевич. 1958 г.р.       

В/О:   Киевский государственный университет им. Т.Г.Шевченко- инженер по квантовой радиофизике и электронике, инженер-исследователь,  к.т.н., лично и в соавторстве опубликованы (д.с.п.) около 40 работ. 
1983г. по 1989г.  НИИ “Квант”- разработка, испытания и постановка на объектах лазерного вооружения морского базирования.  Руководиель направлениями работ комплексного отдела (закрытая тематика).

1989 - 1996 - президент "Центра яхтостроения Минсудпрома СССР" и Центра яхтостроения "Сэйлэкс" 

1996г - президент ЗАО "СБИ". Предприятие занимается разработкой наукоемких и высоко эффективных научно-прикладных проектов, в том числе по закрытой тематике.

         Телефон: 8-1038-067-407-35-37

Финансовые показатели 

Для успешной реализации программы улучшения экологической ситуации в России и внедрению производства серийных установок МУРОС,  необходимо   финансировать  проект  в  сумме  13 500 000  рублей.  
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1. Общая информация
1.1. Предприятие

Инициатор проекта: Общество с ограниченной ответственностью Научно-производственное объединение "ЮГРА" (ООО НПО "ЮГРА").
Адрес: РФ, г. Москва, 8-919-772-00-35, e-mail: ugra-gumus@mail.ru,  предприятие готово по согласованию с инвестором сменить юридическую форму и адрес.

Сфера деятельности и отраслевая принадлежность: 

Разработка и внедрение инновационных технологий по очистке воды, переработке отходов и производству товарных продуктов - удобрений и регуляторов роста растений.

Технологии основаны на безреагентном способе обработки жидких сред физическими полями.

Бизнес ориентирован на высокие технологии.

1.2. Команда

Учредители:

1. Беляев Леонид Викторович – 50% 

2. Петроченков Валентин Георгиевич – 50%, 

          Руководитель организации-претендента: Беляев Леонид Викторович.

Наша Команда:

Коллектив ученых – единомышленников работающих в области реутилизации органосодержащих отходов (стоков) с выработкой товарных продуктов (экологически чистых удобрений и росторегулирующих веществ), исследование эффективности получаемых удобрений в сельскохозяйственном производстве:

Внешние специалисты:

Для обеспечения эффективной деятельности предприятия привлекаются:  учёные и разработчики инновационных технологий (конструкторы), консультанты по управлению и производству, маркетологи, финансисты, аудиторы, юристы, переводчики, психологи, PR-специалисты,  лаборанты, специалисты узких профилей за счет контингента ученых и преподавателей Вузов, студенты и аспиранты, научными руководителями которых являются привлекаемые ученые.  

1.3. История создания и развития предприятия.

ЗАО «СБИ» (г. Киев) на протяжении 10 лет разработало ряд установок по очистке стоков. Часть экспериментальных установок были внедрены на предприятиях города Киева. Имеются положительные отзывы заказчиков о быстрой окупаемости и надёжности внедрённого оборудования.
ЗАО «СБИ» дополнительно разработаны и испытаны инновационные установки по очистке сточных вод, позволяющие из стоков производить чистую воду, удобрения и концентрированные шламы (востребованный товарный продукт).
Планировалось внедрение 80-ти установок в очистных сооружениях г. Киева, которые должны были заменить традиционные очистные сооружения г. Киева на самоокупаемые и компактные комплексы установок, позволяющие ликвидировать катастрофическую экологическую ситуацию в Бортнических очистных сооружениях (п.г.т. Ревна). Министерством промышленной политики Украины было выдано задание ЗАО «СБИ» на внедрение «комплекса очистки сточных вод и производства товарного гумуса» в Бортнических очистных сооружениях г.Киева. 
Ввиду неблагоприятного инвестиционного климата в Украине производство установок не было налажено и было решено начать производство установок в России.

ООО НПО "ЮГРА" специально создано по инициативе ЗАО «СБИ»  для того чтобы внедрить инновационные разработки по очистке воды, сточных вод и производству удобрений.
1.4. Проект
Краткая история проекта.
Разработчик установки и соучредитель ООО НПО «ЮГРА» - Петроченков В.Г.  является учредителем и директором ЗАО «СБИ» (г. Киев). 
ЗАО «СБИ» были изготовлены и проданы предприятиям г. Киева  установки, предназначенные для организации оборотного водоснабжения предприятий. И были созданы установки, позволяющие из органо-содержащих стоков производить органоминеральные удобрения и очищенную воду. 

В 2006 г. было принято решение начать производство установок в России. Для этих целей было организовано ООО НПО «ЮГРА» в г. Йошкар-Ола.   

Достигнутые результаты

В настоящее время найдено ряд технических решений, которые позволяют установки, разработанные ЗАО «СБИ» сделать мобильными, универсальными, ещё более компактными и производительными. 

Разработаны дополнительные узлы установки, которые  сделают установки ещё более эффективными. Найдены принципиально новые решения, позволяющие усовершенствовать технологии ЗАО «СБИ».
Применение технологии позволит утилизировать практические любые стоки, значительно снизить энергетические затраты на переработку отходов и сырья, получать товарные продукты из имеющихся в неограниченных количествах отходов.
Найдены заводы-изготовители, которые изготавливают или могут изготовить технологические модули и комплектующие мобильных установок. Проведены переговоры с заводами-изготовителями.

Произведены экономические расчёты окупаемости сборочного цеха по производству установок.

Произведены экономические расчёты окупаемости установок для потребителей установок. Найдены способы производства различного вида органоминеральных удобрений, которые могут производить потребители установок. В том числе предназначенных для ликвидации последствий экологических катастроф, радиоактивных и химических загрязнений почв. Определены рынки сбыта удобрений.

Заключен договор о поставках установок Яранскому спиртоводочному заводу  в количестве 3 шт., а также проведены переговоры с потребителями и заключены договора о намерениях, о поставке установок.

Суть проекта 

Предлагаем начать производство  мобильных установок «МУРОС», предназначенных для реутилизации биологических отходов, позволяющих полностью перерабатывать биологические отходы в органоминеральные удобрения и воду, соответствующую ГОСТ 24481-80 или нормативам на воду, сбрасываемую в водостоки или очищенную до питьевого качества.

           Планируемая конечная мощность производства – 800 млн. рублей в год будет достигнута в 5-й год проекта.
Цель проекта

Организация прибыльного производства доступных по цене и мобильных установок МУРОС  по переработке отходов производств: спиртовой барды, пивной дробины, навоза, помёта, опила, отходов жизнедеятельности человека и прочих органических отходов с целью получения на выходе из установки очищенной до заявленного заказчиком качества воды и органоминеральных удобрений.

Мобильная установка реутилизации и очистки стоков (МУРОС) производится в контейнерном варианте наружного исполнения.

Производство модификаций установки МУРОС предназначенных для:

- доочистки воды до питьевого качества и для поставки её населению или в рецикл производства,

- ликвидации последствий катастроф: обеспечение массового скопления людей питьевой водой и очистки водоёмов (передвижные установки).

- обеспечения установками по очистке стоков удалённых предприятий и населённых пунктов.

1.2. Финансовые показатели 
Финансовые ресурсы, необходимые для осуществления  проекта, схема финансирования:

Предпочтительные формы финансирования: прямое венчурное инвестирование и т.п. 

В предлагаемом бизнес-плане финансирование будет производиться в сумме 13 500 000 рублей. Возможно финансирование траншами по согласованному графику в течение 6 месяцев. 
Оценка экономической эффективности проекта:

Характер строительства                                Организация сборочного производства установок МУРОС
Сметная стоимость проекта                            13 500 000 (тринадцать миллионов пятьсот тысяч) рублей
(*стоимость инвестиций может незначительно изменяться в сторону уменьшения или увеличения в зависимости от поставленной задачи по переработке стоков)

Сроки строительства  первой установки          7 месяцев  с начала финансирования.

Срок окупаемости проекта                                 12 месяцев  с начала финансирования 

1.4. Дополнительные сведения.
Форма участия государства в финансовом обеспечении проекта –  НПО «ЮГРА» ожидает гранты Республики Марий Эл (подана заявка в министерство сельского хозяйства) и Российской Федерации. НПО «ЮГРА» ожидает включение проекта в государственные программы на федеральном уровне. Подана заявка на поддержку проекта в партию «Единая Россия» в рамках проекта партии «Чистая вода». 
Проектно-сметная документация разработана и утверждена  директором ООО НПО «ЮГРА»  Леонидом Викторовичем Беляевым в апреле 2007.

2. Вводная часть.

2.1.  Цель проекта:

-Изготовление  мобильной установки по реутилизации и очистке стоков «МУРОС», предназначенной для реутилизации основного отхода спиртового производства – барды, полностью перерабатывающей барду в органоминеральные удобрения и воду, соответствующую ГОСТ 24481-80 или нормативам на воду, сбрасываемую в водостоки. 

-Получение прибыли достаточной для увеличения капитала предприятия с целью последующего авансирования в производство ещё больших финансовых собственных и заёмных ресурсов для извлечения прибыли и обеспечения на этой основе расширенного воспроизводства.

-Достижение лидирующего места на рынке в сфере производства оборудования по утилизации отходов и стоков, и очистке воды.

2.2. Сущность проекта

ООО НПО «ЮГРА» подписан договор с Яранским спиртоводочным заводом на изготовление установки МУРОС стоимостью 10 018 247 рублей.

Стороны пришли к соглашению, по которому, НПО «ЮГРА» в срок до 30 дней после окончания договора заключит с Яранским спиртоводочным заводом на условиях и по ценам настоящего договора, договор на выполнение ещё двух установок МУРОС.

Проект окупается после продажи второй установки, и полученный доход будет реинвестирован  для расширения производства установок. 
2.3. Обоснование необходимости внедрения МУРОС.

В настоящее время во всём мире имеется острый дефицит очистных систем для промышленных, сельскохозяйственных предприятий и населенных пунктов. 

Многие спиртоводочные предприятия России вынуждены будут закрыться до конца этого года, если не решат проблему очистки своих сточных вод. 
 Покупатели готовы покупать установки по более высоким ценам ( 20 – 25 млн.руб.)
3. Маркетинговый блок

3.1. Величина рынка.

- Основные потребители: Спиртоводочные и пивные заводы, сельскохозяйственные предприятия, животноводческие хозяйства, птицефабрики, молокозаводы, мясокомбинаты и прочие пищевые предприятия, муниципальные очистные сооружения, любые предприятия с нерешенной проблемой очистки сточных вод.

- Размер потребности в установках: По данным Минпромэнерго неочищенных стоков сбрасывается в водоёмы – 4081 млн. кубометров в год. Производительность установки – 8 м. куб. в час, или 168 м. куб. в сутки, или 61 320 м. куб в год. Таким образом, потребность только в России - 4 081 000 000 : 61 320 = 66 553  установки. На сумму 66553 х 1001850 = 666 761 230 500 рублей или 25 644 662 712 USD.
- Наиболее привлекательный сегмент: Спиртоводочные предприятия и любые предприятия, которым выданы предписания экологических служб. Потребителей можно узнать, обратившись в любую экологическую службу.  Как правило, эти службы дают адреса предприятий, которые стоят под угрозой закрытия.

- Дефицит установок на сегодняшний день: После моих личных обращений в экологические службы муниципальных образований выяснилось, что более или менее удовлетворительными системами очистки стоков обладает не более 5-10% предприятий и муниципальных образований России.
Далее привожу выдержки из «Строительной газеты». №33 (9888) от 18 августа 2006 г.: «Во многих регионах постоянно поступают жалобы на плохое водоснабжение среды обитания, качество питьевой воды. По этой причине в последние годы резко возрослоколличество вспышек инфекционных заболеваний, увеличивается уровень заболевания гепатитом. На это нераз обращал внимание в своих выступлениях главный врач России Г. Онищенко.

Очень остро проявляется проблема чистой воды в Приволжском регионе. Здесь проживает около 40% россиян. И большинство из них используют, по мнению специалистов, неудовлетворительную по качеству воду, которая подаётся из Волжского бассейна. В него половину различных стоков направляют без должной очистки.

Обоснованные претензии к питьевой воде имеются во всех регионах. Нет надобности доказывать, что эта нерешенная национальная проблема не позволяет обеспечить безопасность здоровья людей, безопасность национального развития.

Почему это происходит? В общем – то известно. Прежде всего загрязняются источники водоснабжения. По – прежнему нет строгого контроля за очисткой производственных, бытовых стоков, которые прямо или косвенно попадают в хранилище. А ведь около 70% хозяйственно-бытовых нужд населения обеспечивается за счёт использования поверхностных вод.

В настоящее время, по данным Минпромэнерго, неочищенных стоков сбрасывается в водоёмы 4081 млн. кубометров в год. Да и там, где применяются системы очистки, не везде достигают желаемых результатов».  
Указанные выше цифры сами говорят о ёмкости рынка в России. И это только официальные приукрашенные данные. Как показывают расчёты реальный рынок установок в России не менее 100 тысяч штук на сумму более 1 000 миллиардов рублей.
- Обоснование необходимости внедрения новых технологий очистки стоков:

Вода – фундамент здоровья.

Александр ДЕМКОВ, главный инженер НЦ «ЭКОС» (г. Харьков), утверждает: Проблема качества питьевой воды последнее время все более остро встает перед населением большинства стран мира.  Вопрос о качестве воды в городском питьевом водопроводе технологически остается на прежнем– низком– уровне. 
В бессилии расписался харьковский профессор В. А. Петросов: «В условиях техногенных загрязнений водных ресурсов– источников водообеспечения населения– действующие сооружения водопроводов уже не способны поддерживать качество воды, необходимое для продолжительной жизни человека». 

Кипяченый хлор.

Руководитель программы ООН по окружающей среде Клаус Тепфер обнародовал в 2002 г. ошеломляющие факты: «1,1 млрд людей на Земле не имеют доступа к безопасной для здоровья питьевой воде, а 2,4 млрд не имеют нормальных санитарных условий. При этом 2,2 млн людей ежегодно умирают от диспепсических заболеваний– таких, как холера и дизентерия, причиной которых является загрязненная вода».

Вывод Тепфера: «Без чистой воды не удастся решить проблему бедности». 

Для подготовки питьевой воды используют флокулянты– реагенты, способные укрупнять примеси, т. е. уменьшать их дисперсность для более эффективной очистки воды на песчаном фильтре. Но при этом происходит ухудшение воды из‑за алюминатов. 

Для обеззараживания используют повсеместно хлор (первичная и вторичная обработка питьевой воды). 

При хлорировании в питьевой воде неизбежно образуются хлорорганические соединения: хлороформ, четыреххлористый углерод и трихлорэтилен, дихлорэтан, тетрахлорэтилен и др. При использовании такой воды образуется производное хлора– диоксин, который, медленно накапливаясь в организме, разрушает иммунную, эндокринную и репродуктивную систему. 

Многие употребляют только кипяченую воду. Но оказывается, что при кипячении вредные свойства хлора лишь усиливаются, он переходит в тригалометан– канцерогенное вещество, которое, например, при приеме ванны впитывается обезжиренной с помощью мыла кожей. Получается, если не заболеешь от инфекций, то станет плохо от канцерогенов. 

Населению же ничего не остается, как выбирать между самостоятельной очисткой воды на бытовых фильтрах или покупать бутылированную воду. Однако бутылированная вода тоже имеет множество проблем: качество пластиковой тары, масштабная фальсификация предлагаемой воды, повышенное содержание углекислоты и др.

Бытовые стоки

Причины необходимости внедрения новых технологий очистки стоков мы можем рассмотреть на примерах бытового уровня. Эти же примеры можно использовать и для промышленного производства, где масштабы приносимого вреда экологии являются ещё более значительными. 
Многие в последнее время стремятся жить за городом. Пригородные зоны обрастают коттеджными поселками, дома растут, как грибы после дождя. И вот стройка приближается к завершению, коттедж становится все более пригодным для проживания, и неумолимо встает вопрос: что делать со сточными водами?

Самое простое решение — это вырыть так называемый септик (один или два колодца из железобетонных колец) и периодически вызывать ассенизационную машину для откачки. С одной стороны, это выход, но есть вопрос: все ли из септиков вывозится ассенизационной машиной? 
Например, семья из пяти человек потребляет по минимальным санитарным нормам 1000 л воды в сутки, то есть при таком водопотреблении ассенизационную машину (на 4 куб.м) пришлось бы вызывать раз в четыре дня. 
Даже если сократить нормы водопотребления наполовину, все равно периодичность выезда машины составит один раз в восемь суток. 
Стоимость выезда ассенизационной машины — от 15 до 30$, и в год необходимо будет выложить от 700 до 1400$.
          Но в реальности все обстоит не так. К коттеджу машину вызывают в лучшем случае раз в месяц. Куда делось все остальное (а это как минимум 15 кубов загрязненной воды в месяц)? 
Все очень просто — вода ушла в грунты без очистки. Ведь многие делают септики без дна, и неочищенная вода попадает прямо в грунт под участком, а затем в колодцы и скважины, по дороге реагируя с химическим составом грунтов и отравляя водные горизонты продуктами этих реакций. 
Другие сливают сточную воду из септика в поля, где заражают грунты. 
Третьи сливают сточную воду в ливневые водотоки, откуда она попадает в водоемы, делая их непригодными для купания людей и жизни рыб. 
В моей практике был случай, когда один «деятель» спускал сточную воду прямо в артезианскую скважину. Другой «известный эколог Республики Марий Эл», часто выступающий по телевидению и ратующий за спасение природы, сливал стоки в канаву, которая текла по участкам соседей, создавала ужасную вонь, и затем попадала в водоём в котором купались дети. 
И всегда одно и то же объяснение: «Так делают все».

Поэтому воду из многих скважин и колодцев нельзя пить без очистки.
Свидетельство о собственности на землю не выдается без согла​сования с санитарно-эпидемиологическими службами. В большинстве случаев СЭС требует предоставления договора на установку на заго​родном участке очистного сооружения. Следует помнить также, что российским законодательством предусмотрена уголовная ответствен​ность за эксплуатацию объектов с неисправными очистными соору​жениями, поскольку сброс неочищенных сточных вод наносит огром​ный ущерб окружающей среде.

Очистка сточных вод - не дежурное мероприятие, которое про​водится во избежание штрафных санкций, а жизненная необходи​мость.

Промышленные предприятия добавляют ко всему сказанному выше ещё большие объёмы  неочищенных стоков, опасные для здоровья химические соединения и тяжелые металлы. 
Устаревшие традиционные очистные сооружения являются опасными техногенными зонами, которые, кроме загрязнения поверхностных вод и грунтов, ещё и продуцируют опасные для здоровья летучие продукты, распространяющиеся на десятки километров. Свидетельством тому является неприятный запах, который присутствует на традиционных очистных сооружениях.
Во всём мире люди, проживающие возле очистных сооружений, страдают многочисленными тяжелыми заболеваниями.

3.2. Прогноз темпов роста рынка на ближайшие 3-5 лет.

Во всём мире наблюдается дефицит чистой воды и систем очистки сточных вод. В некоторых странах эти проблемы обрели масштабы национального бедствия.

В настоящее время в России 70% предприятий и населённых пунктов не имеют очистных сооружений. В связи с ужесточением требований экологических служб объём наших потребителей будет расширен т.к. многие имеющиеся традиционные очистные сооружения требуют реконструкции и не выполняют своих функций по очистке стоков.

В связи с предстоящей интеграцией России в ЕЭС требования к предприятиям по улучшению экологии возрастут. Уже сейчас многие предприятия находятся под угрозой закрытия по предписаниям экологических служб ввиду полного отсутствия систем по очистке стоков или их неудовлетворительной работы.

По данным Минпромэнерго неочищенных стоков сейчас сбрасывается в водоёмы – 4081 млн. кубометров в год и объём стоков продолжает увеличиваться с ростом производства и народонаселения в России. А вместе с этим происходит рост рынка для оборудования по очистке сточных вод. 

Точной количественной оценки роста рынка дать невозможно ввиду того, что в настоящий момент факты нарушений при сбросе в водоёмы неочищенных сточных вод как минимум в 70% случаев скрыты. Следовательно, реальная потребность в установках МУРОС в России составляет как минимум 58  847 х 1,7 = 100 040  тысяч установок  на сумму 1 002 250 740 000 000 рублей.
Учитывая то, что любая техника требует периодического обновления, я утверждаю, что рынок сбыта установок бесконечен.

Большое поле деятельности открывается для нас и наших конкурентов т.к. видов отходов и их количество чрезвычайно высоко. И эти отходы постоянно накапливаются, и этот процесс никогда не прекратится. 
Таким образом, мы имеем дело с развивающейся отраслью промышленности, порождённой имеющимся глобальным дефицитом чистой воды, и связанной с очисткой сточных вод и очисткой питьевой воды.

По данным  проведенного в 2005 году «Конкурса Русских Экологических Инноваций» был определён рынок очистных систем на территории РФ (http://eco.inno.ru/projects/?project=86&offset=8). 

Исследования рынка показали, что имеется растущий спрос на: 

• системы очистки сточных вод, которые могут очищать воду от «сложных» загрязнителей и могут быть легко интегрированы в действующие очистные системы при сравнительно небольших капитальных вложениях; 

• системы очистки питьевой воды различной производительности (от малой до средней), обладающие дополнительными возможностями по сравнению с существующими, и способные очищать воду, как от сложных для очистки загрязнителей (тяжёлые металлы, хром, ртуть, радионуклиды, токсические вещества, ПАВы, нефтепродукты и пр.), так и обеспечивать одновременную дебактеризацию воды без использования химических реагентов (хлор, озон и др.).  
Предлагаемые технологии по сравнению с существующими более эффективны, в том числе по критерию «эффективность-стоимость» и не требуют существенных капитальных вложений. 
Сегмент рынка № 1. Рынок систем очистки и обеззараживания сточных вод. В России, где отчетливо прослеживается тенденция к быстрому росту тяжёлой, электронной, радио, машиностроительной отраслей промышленности, а также начинают реализовываться жёсткие меры по защите окружающей среды, этот сегмент рынка относится к быстро растущим. 
Этот вывод усиливается и тем фактом, что рост этих отраслей промышленности будет первоначально достигнут предприятиями малого и среднего бизнеса, которые не могут себе позволить существенные капитальные вложения в очистные сооружения в стартовый период своего развития. Поэтому, наши очистные технологии и оборудование вписываются в ситуацию благодаря высокой конкурентоспособности. Объём рынка может составлять на ближайшие десять лет 200-400 млн. $ в год. 
Сегмент рынка № 2. Рынок технологий и оборудования очистки/доочистки питьевой воды. 
Предлагаемая технология НПО «ЮГРА» имеет конкурентные преимущества по отношению к существующим на рынке: высокая эффективность к широкому спектру загрязнителей, низкая норма капитальных вложений, интеграции в существующую инфраструктуру, низкая стоимость обработки, отсутствие химических реагентов опасных для здоровья человека, адаптивность по производительности системы. Рынок для технологий и оборудования очистки питьевой воды может быть оценен в 300-500 млн. $ в год. 
Установки очистки сточных вод МУРОС обладают большим экспортным потенциалом на соответствующие рынки Европы, Северной Центральной и Южной Америки, Азии (включая Китай, Индию, Пакистан, Бангладеш), Юго-Восточной Азии, Индонезии и Африки.
Потенциальный объем рынка, который по нашим расчётам НПО «ЮГРА» сможет охватить в ближайшие 5 лет составляет более 500 млн. рублей в год, и ограничен лишь инвестированными в производство установок средствами.
3.3. Объем ожидаемого спроса на установки МУРОС.
Ввиду достаточно приемлемой цены установки и её мобильности круг наших потребителей достаточно широк: 

- любые сельскохозяйственные предприятия, которые вместе с очисткой своих сточных вод будут получать дешевые органоминеральные удобрения и поливную или питьевую воду;

- спиртоводочные предприятия и пивные заводы;

- мясоперерабатывающие предприятия, молокозаводы и любые пищевые предприятия;

- муниципальные очистные сооружения горводоканалов;

- деревообрабатывающие и целлюлозно-бумажные предприятия;

- дачные посёлки, санатории, дома отдыха и другие потребители, испытывающие потребность в очистке сточных вод, ввиду проникновения сточных в водоносные горизонты, которые связаны с источниками питьевой воды.

В настоящее время мы имеем достаточное количество конечных потребителей установок для обеспечения развития предприятия НПО «ЮГРА» по составленному нами плану, ввиду того, что 70% предприятий и населённых пунктов в мире не имеют эффективных систем очистки стоков. План предусматривает выход к 5 году проекта на проектную мощность предприятия не менее 500 млн. рублей в год.

Характер спроса на продукцию - равномерный.
Наш сегмент рынка, на которые ориентируется проект - предприятия и муниципальные образования, которым требуются малогабаритные установки по очистке сточных вод и организация оборотного водоснабжения. 

Возможности установки позволяют внедряться и в другие сегменты рынка. 

Важнейшие тенденции и ожидаемые изменения в мире – усиление внимания  к охране окружающей среды. Следовательно, очистке сточных вод будет уделяться ещё большее внимание экологических служб. И это приведёт к увеличению потребности в наших установках.

3.4. Стадия разработки на сегодняшний день.

Проект находится на стадии готовности к началу производства. Нашим партнёром и соучредителем - ЗАО «СБИ» в течение предыдущих 10 лет были изготовлены и внедрены в производство промыш​ленные установки, которые использовались для очистки воды и организации оборотного водоснабжения предприятий (химчистки, гальванические цеха и пр.).

Были также изготовлены и испытаны различные модификации лабораторных уста​новок по очистке сточных вод и производству удобрений. Для внедрения в производство испытанных лабораторных установок требуется доработка конструкторской документа​ции отдельных узлов.

Проведены основные исследовательские работы; осуществлены лабораторные испытания; созданы опытные образцы; осуществлен выпуск опытной партии установок. 

НПО «ЮГРА» в настоящее время готово к выпуску мобильной установки реутилизации и очистки сточных вод МУРОС, прототипами которой являлись установки разработанные и испытанные ЗАО «СБИ». 
3.5. Достигнутые результаты. 

Научная и практическая основа перспективного производства состоит в объединении разработок, подтвержденных патентами:

• Бескровного А.М. - "Способ получения гумуса из водных дисперсных систем...".

• Еськова-Сосковца В.М. - "Управление объемной сорбцией и десорбцией надмолекулярной структурой растворителя - воды (УСД)". 

Разработка Еськова-Сосковца В.М, позволяет:

• интенсифицировать процесс образования биомосов (гумусов) в водной среде;

• создать блок непрерывного брожения стоков;

• произвести разделение потока на протогумусы и воду, которые в последующем довести до состояния товарных продуктов (удобрения - товарного гумуса; и очищенной от солей тяжелых металлов и патогенной флоры, технической воды питьевого качества).

Способ УСД позволяет организовать технологический процесс таким образом, чтобы на входе установки из концентрированных шламов получать дополнительно готовые товарные продукты в виде пигментов и катализаторов, остатки шламов разделять поэлементно.

Разработки велись ЗАО «СБИ», руководителем и учредителем, которого является Петроченков В.Г..  Он же является и соучредителем НПО «ЮГРА».

ЗАО «СБИ» были изготовлены и проданы установки:

- Киевскому заводу «Квант» в 1994 году, о чём имеется отзыв завода от 12.06.96 года о том, что заводской источник технической воды очищает 144 м.куб в смену, при этом себестоимость её в 10 раз меньше цены водоканала. В тоже время, за счёт прекращения сбросов подогретой и загрязнённой воды в канализацию, на 25% сократились затраты тепла на техпроцесс металлопокрытия. Система проста в обслуживании и надёжна в работе.

- АО «Киевскому дому быта «Столичный» в 1995 году была смонтирована система технического водоснабжения срочной химчистки. Внедрение разработки позволило значительно (более 20%) сократить объёмы потребления пара на подогрев воды для машинной стирки белья при экономии более 80 куб. м питьевой воды в сутки. Затраты окупились за пол года. Система надёжна в работе, экологически безопасна и проста в обслуживании (9 июля 1996).

- АО Киевскому заводу «Электрик» в 1993 году. Отзыв: После внедрения системы в 1993 году объёмы использования питьевой воды для гальванического производства уменьшились с 39,5 тис куб.м. до 11,3 тыс.куб.м. за год, при этом себестоимость технической воды стала в 10 раз меньше, использование тепла соответственно на 30%. Затраты на внедрение вернулись за пол года. Система экологически безопасна, в управлении проста и надёжна. Обслуживается одним человеком.

Имеется копия договора о продаже установки: бывшая в эксплуатации в ГНПП «Ротор» экспериментальная установка (УСД) для очистки хромосодержащих сточных вод поставляется покупателю – ГНПП «Дельта».  

02.022.98 года Министерством промышленной политики Украины было выдано и частично профинансировано задание для ЗАО «СБИ» о внедрении комплекса очистки сточных вод и производства товарного гумуса в очистных сооружениях г. Киева производительностью 80 куб.м.в час. (10 установок).

Письмами Министерства промышленной политики Украины Начальнику государственного управления экологии и природных ресурсов г. Киева и  Главному Государственному санитарному врачу г. Киева от 09.09.2002 подтверждено, что уровень разработок установки – промышленное внедрение.

В результате развала СССР  многие предприятия закрылись. И дальнейшее внедрение установок прекратилось. ЗАО «СБИ», понимая важность технологии для народного хозяйства и экологии, передало технологию в 2006 г ООО НПО «ЮГРА» для организации масштабного производства установок.

ЗАО «СБИ» были разработаны и испытаны лабораторные образцы других установок  по очистке сточных вод.

Основываясь на опыте ЗАО «СБИ» мы готовы начать производство установки МУРОС, которая является усовершенствованной моделью предыдущих установок и может моделироваться практически под любые стоки.

3.6. Этапы возможного дальнейшего развития технологии.
Очистка любых сточных вод:

1. Очистка городских и фекальных стоков. Безреагентная система очистки может использоваться непосредственно или как доочистка после биологических комплексов, легко встраиваясь в общую технологическую схему переработки избыточного активного ила с выходом на производство гумусов.

2. Безреагентная очистка любых отстоев из хранилищ, осо​бенно с радиоактивными загрязнениями.

3. Безреагентные очистки стоков целюлознобумажных, хими​ческих, металлургических производств, производств электроники и т.д.

Очистка и доочистка питьевой воды:

1. Безреагентная система защиты от хлорорганики водопро​водной воды городов.

2. Безреагентная доочистка воды артезианских скважин и водопроводной воды до воды гарантированного качества.

3. Опреснение соленых и морских вод с малыми удельными затратами (не более 0,5 кВт/куб. м.).

3.7. Возможность ли создания другой востребованной рынком продукции с использованием данной технологии.
На основе предлагаемой технологии можно внедрить «Комплексы очистки сточных вод и производства товарного гумуса», которые должны применяться в качестве самоокупаемых очистных сооружений на предприятиях промышленности, сельского и коммунального хозяйства.

УСД-технологические приемы опробованы на ряде других технологий и в результате внедрения Проекта получат дальнейшее совершенствование. 

В настоящее время готовы к тиражированию в принципе любые заказные технологии производств и очистки стоков, где процессы совершаются в жидкой фазе водных растворов. 

Например:

Гальваническое производство   покрытий.

Безреагентная и безрисковая очистка промывных вод с возв​ратом в рецикле очищенной технологической воды до 92% при под​держании в последней требуемого уровня солесодержания и выде​лением концентрированных жидких шламов для их переработки в товарные продукты типа пегментов и катализаторов. Здесь же возможны технологии восстановления отработанных электролитов, когда регенерированные электролиты обладают пониженным оми​ческим сопротивлением при улучшении адгезии покрытий и умень​шенной их пористости.

Производство печатных плат.

Универсальное щелочное мягкое травление меди с непрерыв​ной регенерацией электролита, очисткой и возвратом промывных вод и отбором стравленной меди в виде фунгицида СuOHCl. При этом обеспечивается возможность увеличения плотности проводни​ков на плате за счет гарантированно малого подтрава на сторо​ну.

Переработка нефтепродуктов.

1. Бескрекинговая переработка нефти в потоке.

2. Переработка в потоке бензина из низкооктанового в высокооктановый.

Трудно найти отрасль, где бы не потребовалось применение УСД-технологии.

3.8. Имеющиеся покупатели.

 1) Заключен договор с Яранским спиртоводочным заводом на изготовление одной установки с последующим заключением договора на изготовление ещё 2 –х установок стоимостью по 10,018 млн.рублей за установку. 

2) Мы имеем договора о намерениях с крупнейшим сельхозпредприятием России (1 200 млн. руб. чистой прибыли за 2006 год) на приобретение 10 установок для реутилизации навоза в удобрения
3) Заключен договор о намерениях, о внедрении установок в Очистных сооружениях г. Йошкар-Олы и с двумя горводоканалами очистных сооружений  районных центров на покупку установок по цене – 10 млн. руб.

4) Имеется договорённость о внедрении установок в 3-х птицефабриках (в том числе для решения проблемы птичьего гриппа), 3-х установок на Фокинском ЛВЗ, пивзаводе и т.д.

Мы провели осторожный анализ, предложив некоторым покупателям цену покупки установки – 16 млн. рублей. Эта цена их вполне устроила. Покупатели готовы купить установки после их изготовления.
Таким образом, имеется потребительский спрос, который будет обеспечен производством установок МУРОС и который позволит вести успешный прибыльный бизнес.

ООО НПО «ЮГРА» может получить ещё более лучшие финансовые показатели увеличением производственной мощности предприятия. Данная возможность может быть достигнута путём инвестирования дополнительных средств в производство установок и реинвестирования ещё большей части прибыли в развитие производства.

3.9.  Описание основных конкурентов и  характера конкуренции.
Практически все предлагаемые на отечественном рынке очистные системы малого и среднего объема являются системами биологической очистки, то есть микроорганизмы поедают органические загрязнения, присутствующие в сточных водах, при этом выделяя энергию и размножаясь.

Основной процесс биологической очистки — биологическое окисление, то есть соединение углерода (который составляет основу всех органических загрязнений) с кислородом или другим окислителем. Этот процесс идет с выделением энергии, которая необходима для поддержания жизни биомассы. 
Исходя из этого понятно, что кислород или другой окислитель незаменимы для систем биологической очистки. Одни микроорганизмы научились добывать окислитель, производя побочные биохимические реакции, затрачивая на это много энергии. Другие берут кислород из воздуха (или растворенный из воды), не прикладывая много усилий. Первые живут в воде без растворенного кислорода (в основном гнилостные микроорганизмы, обитающие в септиках), вторые — в воде с растворенным кислородом (аэротенки, мелкие пруды, реки с каскадами и т.д.). 
Было подсчитано, что стоит только подать кислород в анаэробный септик, и, при наличии органического питания, через некоторое время количество микроорганизмов увеличится более чем в 200 раз, изменится процентный состав видов микроорганизмов (за счет размножения аэробных видов). 
Но если развитие биомассы не ограничить, то, подойдя к определенной концентрации, она перестанет отделяться от воды и прекратит работать. Произойдет так называемое взбухание активного ила. 
Существует еще ряд причин, по которым простая аэрация септиков не приводит к желаемым результатам.

При строительстве больших очистных сооружений уже давно ориентируются на аэротенки. На крупных станциях аэрации есть обслуживающий персонал, который может постоянно вмешиваться в сложный технический процесс, а также не допускать аварийных ситуаций. С малыми очистными системами намного сложнее. Никто не будет дежурить возле них сутками, и поэтому они должны быть полностью автоматизированы с индикацией аварийных ситуаций. Это долгое время сдерживало развитие малых и средних очистных систем на основе аэротенков. Сначала последние ставили как ступень доочистки так называемые аэротенки-осветлители. Затем аэротенки начали ставить в качестве основной системы очистки в системах с непрерывной аэрацией, которые довольно сносно работали при постоянном поступлении стоков. 
Основной недостаток этих систем был в нестабильной концентрации активного ила и, следовательно, выходных параметров, а также в большом количестве простых азотных соединений в выходной воде, получаемых при нитрификации аммонийных соединений мочи человека аэробными бактериями.

Аэробная технология вскоре пришла и в Россию. Первые импортные установки, изготовленные по этой технологии, показали высокую эффективность, но оказались очень ненадежными, особенно в условиях русской зимы. К тому же российские нормы по очистке сточных вод (самые строгие в мире) оказались им «не по зубам», они достигались только при определенных «тепличных» условиях (как, впрочем, и на большинстве других установок). Но сам принцип очистки был оценен по достоинству.

Как указывалось выше, большинство существующих в настоящее время систем очистки воды основаны на биологической очистке, например: на базе экспериментов с SBR-реакторами в России в 2002 году были созданы локальные очистные системы под торговой маркой «ЮБАС». Их запатентовали, организовали серийное производство. Стали серийно производиться модификации «ЮБАС-АСТРА», «ЮБАС-ЦИКЛОН» и «ЮБАС-ЛОГО», которые превзошли все известные аналоги по многим параметрам.

Системы SBR с прерывистой аэрацией наиболее эффективны по следующим причинам:
Первая причина — расширение типов биохимических реакций (аэротенк с отключенной аэрацией быстро теряет растворенный кислород, переходя в аноксидный режим), что позволяет более качественно очищать сточные воды.
Вторая — возможность бороться с азотными и фосфорными соединениями в одном объеме аэротенков (реакции денитрификации и дефосфотации).

Третья — возможность автоматически контролировать концентрацию активного ила в аэротенке (при прекращении аэрации активный ил осаждается на дно, уровень осадка легко контролировать автоматически).

В 2006 году вышли в серию новые модели очистных системс усовершенствованными технологическими схемами. Это позволило избавиться от большинства элементов, надежность которых вызывала сомнения. 
На сегодняшний день отмечается устойчивый рост спроса на надежные современные системы очистки сточных вод.
На рынке имеются многочисленные предложения систем очистки сточных вод, и ввиду неограниченного рынка сбыта, жесткой конкурентной борьбы за сбыт очистных систем пока не наблюдается. Весь мир утопает в отходах, и по мере роста населения и промышленного производства этот рынок будет расти. Отрасль ещё не развита и поле деятельности широкое. 

Мы хотим занять лидирующее положение в очистке стоков, воды и в производстве дешевых удобрений.

Данная способность обеспечит доступ к самым различным географическим рынкам и сегментам рынков. Уже сейчас мы имеем такой доступ.
3.9.1. Потенциальные конкуренты, изготавливающие локальные очистные установки.
В конце 20 и начале 21 века во многих странах обострились экологические проблемы. Подземные водоисточники перестали давать чистую воду, из рек и озер ушла рыба. И во многих случаях виной всему этому было игнорирование проблем очистки сточных вод различного происхождения. Если в городах эти проблемы вставали очень остро, и их решение было жизненно важным и приоритетным, то в большинстве малых поселков и пригородных зона эти проблемы со сточными водами не решены до сих пор. Применение выгребных ям, не имеющих полной герметичности, всегда только усугубляет положение. Отсутствие во многих странах государственных программ по этой тематике привело к тому, что пути решения экологических проблем стал предлагать частный бизнес. 

На российском рынке представлено большое количество ло​кальных очистных сооружений как отечественного, так и иност​ранного производства. Рассмотрим некоторые из них. Приво​дим комментарии специалистов, которые непосредственно за​нимаются наладкой и пуском очистных сооружений, и имеют соб​ственное профессиональное мнение, основанное на многолет​ней практике.
           

Установки для очистки стоков коттеждей.

«Бриз» (Россия) - установка полной биологической очистки из​готавливается из стали или пластика. Она состоит из трех секций, соответственно трех ступеней очистки. Первая ступень - система отстаивания (2 секции); вторая ступень - система биофильтрации: пористый материал на выходе из отстойника предназначен для куль​тивирования анаэробных бактерий, развивающихся без доступа кислорода. Биофильтр размещен на металлическом каркасе. Тре​тья ступень используется для полной очистки. В этом случае при​меняется система инфильтрации с готовым решением - это филь​трующее поле и фильтрационный колодец.

Достоинства установки «Бриз»: может использоваться на любых грунтах, независимо от уровня грунтовых вод, хорошо переносит сто​ки с хлорсодержащими веществами; не выходит из строя из-за пере​боев в подаче электроэнергии, хорошо работает в зимних условиях. Производительность - 3-5 м3/сут.
Комментарий специалиста-практика.

К недостаткам данной системы можно отнести ограниченный срок службы биофильтра, а также инертность (время формирования пол​ноценной культуры бактерии - 2-3 недели после начала эксплуата​ции системы). В случае отсутствия эксплуатации максимум в тече​ние десяти дней установка прекращает работу, что выражается в отсутствии эффекта использования биофильтра.

Один из возможных отрицательных моментов - это вынос избы​точной биомассы, что создает вторичное загрязнение уже очищенных стоков, т.е. снижает качество очистки. Применение фильтрационного поля значительно сокращает срок службы песчаного фильтра.


Комплекс «Осина» (Россия) относится к системам полной био​логической очистки и выполнен из монолитного железобетона. В первых двух камерах в анаэробных условиях происходит механи​ческая очистка, затем стоки поступают в биофильтр. Доочистка про​изводится в фильтрующих траншеях или колодцах, в зависимости от рельефа местности. Насосы и вентиляторы отсутствуют, поэто​му сооружение работает без электроэнергии. Раз в три года уста​новку очищают от перегнившего осадка. Производительность ком​плекса - 1-2 м3/сут.
Комментарий специалиста-практика

Установка выполнена из монолитного железобетона, поэтому пе​риодическое ее обслуживание (удаление осадка) происходит следу​ющим образом. Удаляется слой грунта над всей установкой, разру​шается верхний слой железобетона (все три камеры), полностью уда​ляется керамзит и осадок из 1 -й и 3-й камер. Установка промывает​ся, засыпается новый керамзит, восстанавливается верхняя крышка. 

Данный вид работ связан с нарушениями культурного слоя (газон, цветник). Удаление осадка и керамзита - довольно грязная и трудо​емкая работа. Еще один недостаток системы - в силу конструктив​ных особенностей процессы очистки не поддаются наблюдению и контролю. Периодичность обслуживания зависит от уровня осадка в 1-й и 3-й камерах, а также интенсивности роста бактерий во 2-й камере, и может происходить раз в год или чаще, сразу после не​скольких недель эксплуатации. Для эффективной работы установки производители рекомендуют применять поле фильтрации (готовое решение «Uponor Sako»).


Установка серии «Тверь» (Россия) - установка глубокой очист​ки, происходящей в едином блоке, выполняется из стали с много​слойным антикоррозийным покрытием. Очистка происходит после​довательно в четырех камерах. В основе первых двух ступеней -анаэробные процессы, двух последующих - аэробный. Воздух в аэро-тенк (камеру) подается малогабаритным бесшумным компрессором. Оборудование установки серии «Тверь» может использоваться при любых грунтах и высоком уровне грунтовых вод, легко переносит длительные перерывы в поступлении сточных вод и перебои в пода​че электроэнергии. Производительность - 1,5 и 3 м3/сут.
Комментарий специалиста-практика

Достаточно сложная система, сочетающая аэробные и анаэроб​ные процессы. Требует постоянного контроля процессов, происхо​дящих в аэротенке, а также наличия постоянного по составу и каче​ству стока. В случае, если происходит колебание концентрации заг​рязняющих веществ в стоках, система выходит на заданную степень очистки только в течение 7-21 дней, а при значительных колебаниях состава (более 20%) либо появления агрессивных веществ необхо​димо снова настраивать процесс пусконаладки, который занимает 2-3 недели. В случае перерыва в эксплуатации более 7 дней либо перерыва в подаче электроэнергии в течение 1 -2 дней процесс пус​коналадки также неизбежен. Для эффективной работы установки производители рекомендуют применять поле фильтрации (готовое решение «Uponor Sako»).


Комплекс «Коттедж-био» (Россия) - это.системы полной био​логической очистки. Оборудование изготовлено из монолитного же​лезобетона, пластика, металла с двухслойным антикоррозийным по​крытием. Каждый этап очистки может проходить как в отдельном
блоке, так и в единой емкости, разделенной на отсеки, - все зави​сит от способа обработки сточных вод. После предварительной очи​стки в септике стоки направляются на доочистку в биофильтр или, если позволяют грунты, в фильтрующие колодцы, на поля фильтра​ции. Производительность комплекса - от 1,5 до 5 м3/сут.
Комментарий специалиста-практика

Разница между системами «Коттедж-био» и «Осина» практичес​ки отсутствует. Возможны варианты загрузки и габаритов. Во всех трех системах («Коттедж-био», «Осина», «Бриз») в случае примене​ния фильтрующих колодцев отсутствует система удаления очищен​ной воды на глинистых грунтах, поэтому необходимо добавлять не​сколько ступеней отстаивания. При наличии песчаных грунтов срок службы колодца составляет максимум 2 года. Для эффективной работы установки производители рекомендуют применять поле фильтрации (готовое решение «Uponor Sako»).


Установки серии «Кубост-1» (Россия) предназначены для ме​ханической и биологической очистки сточных вод. Выпускается шесть модификаций с различной эффективностью очистки, применяемые с учетом местных условий. Предварительная очистка происходит в септической камере, доочистка, в зависимости от модификации, осуществляется либо на фильтрующем поле, либо в биофильтре или аэротенке. Перегнивший осадок удаляется раз в три года. Про​изводительность оборудования - 1-1,5 м3/сут.
Комментарий специалиста-практика.

В зависимости от модификации «Кубост-1» - это либо «Тверь», либо «Бриз», либо отстойник, требующий после себя фильтрующего поля. Для эффективной работы установки производители рекоменду​ют применять поле фильтрации (готовое решение «Uponor Sako»).


Установка глубокой биологической очистки «Топас» («Topas», Чехия) заметно отличается от всех вышеперечисленных систем, так как в ней используется принципиально другой способ обработки сто​ков. Отсутствует традиционный септик, очистка происходит в едином блоке, выполненном из очень толстого полипропилена. Блок разде​лен на четыре камеры. Достоинства установки «Топас»: выдерживает сброс стоков с малыми концентрациями хлорсодержащих веществ; не выходит из строя из-за перебоев в подаче электроэнергии.
Комментарий специалиста-практика

Установка энергозависимая. Необходимые условия работы - по​стоянство состава стоков (колебания могут составлять не более 20%). Сток должен быть однородным, иначе бактерии становятся инертны​ми и не справляются с функциями очистки. Пока система подстраи​вается, работает со сниженным эффектом. Есть и такая особенность: если после эксплуатации одним человеком число людей в доме уве​личивается (или наоборот) - появляется вторичное загрязнение сто​ков - это также результат подстраивания. Подстраивание может занимать 1 -3 недели. В случае перерыва в энергоснабжении установка превращается в отстойник, причем очень небольшого объема. Про​цессы биологической очистки прекращаются, биомасса гибнет в те​чение недели. В установке предусмотрен процесс удаления избыточ​ной биомассы (бактерий), однако он проводится вручную. Для эф​фективной работы установки производители рекомендуют применять поле фильтрации (готовое решение «Uponor Sako»).


Установка «Биотал» («BIOTAL», Чехия) позволяет делать качествен​ную очистку сточных вод, утилизируя их в техническую воду и мине​ральные удобрения. Установка функционирует в автоматическом ре​жиме и не требует ежедневного обслуживания. При отключении элект​роэнергии установка работает как четырехступенчатый отстойник. Ста​билизированный и обезвоженный активный ил является хорошим удоб​рением. Система может принимать любые моющие вещества, а также солевые и марганцевые сбросы из фильтров водоподготовки.

Установка глубокой биологической очистки «Альфа» («ALFA», Россия-Чехия) - это биологический реактор, разделенный пере​городками на зоны, в которых сточные воды последовательно про​ходят механическую и биологическую очистки с последующей се​диментацией, при этом не требуется дополнительное насосное обо​рудование. Избыточный активный ил откачивается и рециркулиру-ет с помощью аэрлифта, постепенно стабилизируясь в специально отведенном месте. Оборудование хорошо справляется с неравно​мерными нагрузками и выдерживает агрессивную среду.
Комментарий специалиста-практика

Установки типа «Биотал» и «Альфа» по своим конструктивным особенностям абсолютно идентичны установке «Топас». Они могут отличаться от последней лишь по конфигурации. Исключения со​ставляют некоторые усовершенствования, которые усложняют про​цесс эксплуатации, требуя повышенного внимания. Например, в случае выхода из строя сигнализации уровня ила (если он забился грязью) значительно снижается эффективность работы системы. При длительном перерыве в эксплуатации (более недели) наблю​дается выброс биомассы и распространение неприятного запаха. Для эффективной работы установки производители рекомендуют применять поле фильтрации (готовое решение «Uponor Sako»).


Установка «GREEN ROCK» (Финляндия) представляет собой биофильтры, очистка в которых происходит с помощью пластин или патронов из каменного волокна. Данное волокно - экологически чистый природный материал, легко перерабатывающийся в про​цессе компостирования. Каменные патроны заменяют в среднем раз в три года. Компактные установки «GREEN ROCK», изготовлен​ные из полиэтилена низкого давления, можно монтировать в уже установленную систему очистных сооружений. Очищенную воду без доочистки можно сбрасывать в открытые водные источники.
Комментарий специалиста-практика.

При отсутствии предварительного отстаивания (если нет отстой​ника перед установкой) каменные патроны необходимо менять не​сколько раз в течение года, так как при поступлении сточных вод непосредственно из коттеджа фильтрующий слой забивается гру​быми примесями (как плавающими, так и оседающими). Большой диаметр верхней крышки требует выделения места, которое невоз​можно использовать для других целей. Эффективная работа био​фильтра становится очевидной только после длительного проме​жутка времени и прекращается через непродолжительное время после резкого изменения состава либо количества сточных вод. Эксплуатация данного типа очистных сооружений показывает, что замена фильтрующего слоя (каменных патронов) достаточно гряз​ный процесс. Проблемно само удаление и утилизация выработан​ных фильтрующих слоев. Как показывает практика, степень очистки не всегда соответствует существующим нормам. Для эффективной работы установки производители рекомендуют применять поле фильтрации (готовое решение «Uponor Sako»).


Перечисленные системы относятся к биологическому типу. Досто​инство биосистем - высокая степень очистки, позволяющая без ущер​ба для экологии сбрасывать воду на поверхность земли или в близле​жащий водоем. Недостаток - возможность гибели бактерий при дли​тельном неиспользовании очистного сооружения или при отключении электроэнергии, поскольку от нее зависит работа компрессора. Бакте​рии также могут погибнуть, если в установку попадают хлорсодержащие вещества (например, отбеливатель), а также жидкость из системы регенерации питьевой воды, в которой применяется марганцовка.

Для их успешной эксплуатации необходимо соблюдение следу​ющих условий:
- постоянство концентрации загрязнений, т.е. стабильный со​став стоков;
- стабильность объемов стоков;
- постоянное наличие электричества (при использовании комп​рессорного оборудования).


Бесспорный лидер среди установок очистки сточных вод - сис​тема «UPONOR SAKO» (Финляндия), успешно существующая на рос​сийском рынке уже десять лет. Специалисты признают, что способ очистки, предложенный финскими производителями, - самый лучший. Обладая всеми достоинствами названных установок, она имеет еще и индивидуальные неоспоримые преимущества. Относится к классу природной фильтрации и практически не имеет недостатков уже в силу своей естественности.


«UPONOR SAKO» использует способность определенных грунтов (песка, супеси) очищать воду. Достоинство почвенной фильтрации -надежность: система проста, не содержит механизмов, которые могут выйти из строя. Она работает без применения электричества и является раз​новидностью безнапорной канализации - максимально надежной и легкой в уходе. Это довольно простой септик из современного толсто​стенного полиэтилена с системой дренажа, состоящий из трех отдель​ных камер, которые соединены короткими лотками. После предвари​тельной очистки вода отводится через распределительный колодец на поля поглощения или в фильтрующую траншею (при глинистых грун​та), где происходит ее доочистка. Трубы обычно прокладываются на глубине 1,5-2 м. Вытекающая из них вода небольшими порциями впи​тывается в грунт. Поскольку процесс происходит медленно, то пло​щадь поля должна быть достаточно большой (она зависит от поглоща​ющей способности грунта). Система «UPONOR SAKO» прошла тести​рование и освидетельствование в НИИ ВОДГЕО и Медицинской акаде​мии им. И.М.Сеченова. Производительность - 2 м3/сут.

Все части «UPONOR SAKO» изготовлены из пластика, что обес​печивает долговечность (полиэтилен не ржавеет, не гниет и не трес​кается), легкость и удобство монтажа системы. Кроме того, ее до​статочно просто обслуживать. Еще одно немаловажное достоин​ство - она вся углубляется в землю, на поверхности остаются толь​ко крышки люков. Она не испортит общую картину сада, особенно если пространство вокруг удачно декорировать газоном.


Такими же достоинствами обладает система «Альта Септик» (Alta Septik Systems), которая зарекомендовала себя на российс​ком рынке систем индивидуальной очистки сточных вод. Система вклю​чает в себя весь необходимый комплекс трубопроводов, бочек и на​сосы.
Комментарий специалиста-практика.

 Если существуют возможности для такой очистки, то этот спо​соб самый лучший. Однако есть ограничения по применению при​родной фильтрации. Так, для устройства полей нужен довольно большой участок, без деревьев. Можно частично решить данную проблему, если использовать одну систему одновременно несколь​кими хозяйствами. 
Кстати, общая система экономит около 30% зат​рат на оборудование и монтаж. Единственный минус системы - необходимость в периодическом обслуживании. Этот минус легко устраним при наличии договора на обслуживание.

Блочно-модульный комплекс очистных сооружений "КУОСВ-10", прост в эксплуатации, работает в автоматическом режиме, предназначен для очистки хозяйственно-бытовых сточных вод, вахтовых поселков, коттеджных застроек, санаториев, погранзастав.

Производительность очистных сооружений составляет 10-20 м3/сутки.

Очистные сооружения (КУОСВ-10) поставляются в виде готовых к сборке модулей в количестве 2-х штук, основной модуль предназначен для очистки сточных вод, во вспомогательном модуле размещена компрессорная, система обеззараживания и пульты управления, контролирующие работу технологического процесса. Блочно-модульный комплекс очистки сточных вод монтируется на подготовленное бетонное основание и состыковывается по желанию заказчика, при этом занимает небольшую площадь.

Очищенные сточные воды соответствуют требованиям сброса в водоемы рыбохозяйственного назначения.  Работает в автоматическом режиме, обслуживает 1 специалист. Не использует химреактивы. Эффективность очистки 98-99,8%. Круглосуточный режим работы. Срок эксплуатаций не менее 25 лет. 

3.9.2. Конкуренция  в области традиционных очистных сооружений.

Предлагаемые традиционные очистные сооружения дороги, громоздки и затратные в эксплуатации. 

Традиционные очистные системы стареют и большая часть оборудования очистных систем (метатенки и пр.) не используется, а очистные сооружения только «имитируют» очистку стоков. Кроме того, иловые массы следует считать потенциально опасным фактором вследствие рассеивания на значительных по площади территориях опасных токсичных соединений и патогенной флоры, способной накапливаться и проявлять себя в течение длительного времени.  Иловые карты, продуцируют опасные летучие продукты в непосредственной близости от населенного пункта, создавая реальную опасность окружающей среде и угрозу здоровью населения.

 В традиционных очистных сооружениях помимо первичной очистки стоков для их полного обезвреживания и возможности повторного использования должны применяться дополнительные меры.

Основным методом обеззараживания воды в России до сих пор является хлорирование воды. Оно позволяет не только избавиться от нежелательных органических и биологических примесей, но и полностью удалить растворённые соли двухвалентного железа и марганца.

Применяется в качестве обеззараживания и дополнительной очистки стоков и озонирование, иногда в комплекте с ультрафиолетовой обработкой воды. Тем не менее, полностью отказаться от хлорирования не могут т.к. в тёплое время года озонирование не позволяет обеспечить заданные микробиологические показатели. Применение ультрафиолетового излучения не всегда даёт желаемый результат, поскольку ряд простейших микроорганизмов к нему индифферентен. Поэтому озонирование может скорее рекомендоваться как один из способов кондиционирования вод, о чём говорит опыт применения установки озонирования, разработанной НИИ «ВОДГЕО».

Некоторые узлы, на основе которых построена установка МУРОС могут снизить применение хлора в традиционных промышленных установках в 6-7 раз.

Предприятия, совершенствующие традиционные методы очистки стоков: 

 В конце прошлого века на очистных сооружениях Европы стали применяться так называемые SBR-системы (sequencing batch reactor – аэробные реакторы с циклично прерываемой активностью). Несмотря на недостатки конкретных технологических схем, в целом эта технология позволяла проектировать автоматизированные системы глубокой биологической очистки для очистки локальных объемов сточных вод. Применение этих реакторов также позволяло на треть сократить общий объем очистных сооружений. К тому же впервые стал реально возможен полный отказ от септических резервуаров, как источников дурных запахов. Эксперименты с SBR-системами на локальных объемах сточных вод привело к появлению в России ARS-технологий (аэро-ритмовые системы), в качестве базовых для разработки локальных очистных сооружений под торговой маркой UBAS и EUROBION.

Деятельность научно-производственного объединения «Агротех» направлена на техническое содействие промышленным предприятиям в организации систем оборотного водоснабжения, совершенствование существующих способов очистки сточных вод и отработанных технологических растворов с применением реагентов. Предлагаемые технологии осуществляются за счет применения многофункциональных реагентов, обладающих коагуляционно-флокуляционными и адсорбционными свойствами, а также за счет использования оригинальных композиций флокулирующих сорбентов с коагулянтами и флокулянтами в сочетании с традиционными методами очистки воды, такими как седиментация, флотация, фильтрование, центрифугирование. 

Российское представительство европейского производителя роторных воздуходувок фирмы "Кубичек" предлагает роторные воздуходувки и другую продукцию чешского предприятия. Основным направлением ООО "Кубичек" является изготовление и продажа оборудования для очистки сточных вод, а также все сопутствующие работы.

Экологический центр водных строительных технологий решает задачи в области промышленного и коммунального водоснабжения и внедряет промышленные и коммунальные станции водоподготовки, систем обеззараживания воды, индивидуальные установки водоочистки, установки очистки сточных вод.

Методы очистки стоков спиртоводочных предприятий. Фундаментальные технологические тенденции в отрасли.

3.9.3. Конкуренты, предлагающие технологии очистки стоков спиртоводочных предприятий.

Ввиду обширности видов отходов, и наличия заказа на установку от Яранского спиртоводочного завода, коснёмся серьёзнейшей проблемы спиртозаводов -утилизации отходов спиртоводческих предприятий. 

В настоящее время на предприятиях отрасли используются следующие способы утилизации барды: сушку, консервирование, силосование. 

Одним из распространенных способов консервирования барды является сушка.

Имеются отечественные установки специализирующаяся на сушке барды, стоимостью 36 миллионов рублей. Установки очень энергоёмки и затратны в эксплуатации. Высушеная барда, должна продаваться в качестве добавок на корм скоту. Но из-за высокой себестоимости такой корм сбыта не находит. На обследованных нами предприятиях эти установки отключены и разобраны на металлолом и на запчасти.

Известен способ утилизации барды, разработанный в Японии, который осуществляется в два этапа: 1) отгонка воды при температуре 100-150 0С; 2) сжигание остатка в аппарате псевдоожиженного слоя. Зола в дальнейшем может быть использована по различным направлениям (удобрения, связующий компонент строительных материалов, основа для выращивания на её основе кристаллов кремния для промышленной электроники).

Анализ известных решений утилизации жидких отходов свидетельствует о 

преобладании методов их концентрирования путем удаления воды при различных способах энергоподвода (в 92 % случаев тепловых), которые требуют высоких энергетических затрат. 

Существует метод утилизации барды путем ее брикетирования на экструдере, позволяющем в отдельных зонах проводить отжим, подсушку, измельчение и прессование сухого продукта. Недостатком этого метода является то, что при отжиме с водой теряются растворенные в воде питательные вещества, аминокислоты, минеральные элементы.

Современные достижения мембранных технологий, физико-химических воздействий свидетельствуют о возможности концентрирования жидких отходов на основе принципиально новых подходов. Данные о коэффициентах концентрирования свидетельствуют, что барда может быть достаточно качественно обезвожена как процессом обратного осмоса, так и ультрафильтрацией, однако первый способ является более предпочтительным. 

Одним из перспективных вариантов утилизации жидких отходов является получение на их основе кормовых продуктов, содержащих концентрированную барду и дробину, защищенную от внешних воздействий оболочкой из крахмалсодержащего сырья, полученную из побочных продуктов зерноперерабатывающих предприятий.

В мировой практике (фирмы «Альфа-Лаваль», «Atlas-Stord» и др.) используется, как правило, технология «упаривания фугата» в выпарных станциях.. Однако стоимость выпарных станций и соответственно всего оборудования для утилизации достаточно высокая (свыше 3 млн Евро), процесс выпарки требует значительных энергетических затрат. Не полностью решаются экологические проблемы. Все это отрицательно сказывается на себестоимости готовой продукции - сухой барды.

Снижение стоимости можно получить, если применить вместо выпаривания технологию аэробной микробиологической переработки барды с получением концентрированных кормовых дрожжей. В России уже построен целый ряд заводов по выпуску сухих кормовых дрожжей работающих на послеспиртовой барде. Однако, все подобные предприятия используют крайне неэффективное оборудование, требующее расхода огромных энергетических затрат. Практически весь доход от реализации продукции уходит на оплату энергоресурсов. С каждым годом ситуация ухудшается. Нельзя не упомянуть и о значительных затратах при решении экологических вопросов.            

Таким образом, основной проблемой для предприятий, планирующих строительство цеха по переработке барды, является выбор оптимального технологического процесса. Можно выделить три основные технологические схемы, которые могут использоваться при переработке барды: 

· Схемы с выпарными станциями для получения «Сухой барды (DDGS)»;
· Схемы с получением кормовых дрожжей;
· Схемы с получением биогаза в метантенках.
Основной трудностью в утилизации послеспиртовой барды является переработка жидкой фазы, т.н. «фугата», которого на спиртзаводе мощностью 3000 дал образуется до 350 м3/сутки. Фактически, в «фугате» содержится весь тот «букет» веществ, которые и вызывают загрязнение окружающей среды.

 

Схемы с выпарными станциями для получения «Сухой барды (DDGS)»
Технология «упаривания фугата» в выпарных станциях самая распространенная в мире. Данная технология предлагается, например, шведской компанией «Альфа-Лаваль», датской фирмой «Atlas-Stord», рядом китайских и российских компаний (т.н. «Китайская схема») и др. Однако стоимость выпарных станций и соответственно всего оборудования для утилизации достаточно высокая, процесс выпарки требует значительных энергетических затрат. Не полностью решаются экологические проблемы, т.к. для утилизации «выпара» требуются стационарные очистные сооружения. Все это отрицательно сказывается на себестоимости готовой продукции - сухой барды («DDGS»).

В то же время, под данную технологию выпускается серийное оборудование. 

В России полный цикл переработки барды в «DDGS», по нашим данным, реализован только на одном спиртзаводе («Спиртзавод Буинский» Татспиртпром). На ряде спиртзаводов («Уржумский», «Корыстово» и др.) реализован усеченный цикл переработки барды в продукт «DDG». В этом случае перерабатывается только твердая фаза барды – «кек», а «фугат» сливается (данных о его утилизации не имеется).

 Схемы с получением кормовых дрожжей
 Существенное снижение стоимости оборудования с одновременным снижением эксплутационных затрат можно получить, если применить вместо выпаривания технологию аэробной микробиологической переработки жидкой фазы с получением концентрированных кормовых дрожжей. В России построен ряд заводов по выпуску сухих кормовых дрожжей работающих на послеспиртовой барде («Береговской», «Мариинский», «Мамадышский» и др.).

Кормовые дрожжи – это высокоэффективная белковая добавка к кормам, используемая на многих сельхозпредприятиях и комбикормовых заводах. Содержание белка в кормовых дрожжах может превышать 45-46%.

Однако, все подобные предприятия используют крайне неэффективное оборудование, требующее расхода огромных энергетических ресурсов и серьезных эксплутационных расходов. В качестве примера такого оборудования можно привести распылительные сушилки, использующие в качестве теплоносителя нагретый воздух. Так сушильная установка (одна из двух смонтированных на заводе «Береговской») производительностью 10-15 т/сутки по готовому продукту имеет тепловую мощность 7-12 Гкал/час, потребляет 1050 м3/час природного газа и нагнетает 180 000 м3/час воздуха. Потребление электроэнергии сушильной установкой составляет 160-170 кВт/час. Такие расходы не позволяют предприятию иметь высокую рентабельность. Практически весь доход от реализации продукции уходит на оплату энергоресурсов. При этом, с каждым годом ситуация ухудшается. 

Схемы с получением биогаза в метантенках 

Схемы с получением биогаза не нашли широкого применения ни за рубежом, ни в России. Технология переработки барды на биогаз основана на анаэробном брожении (брожении без доступа кислорода). Барда подается в специальные емкости, в которые вводятся анаэробные бактерии. Бактерии, поедая содержащиеся в барде питательные вещества, вырабатывают биогаз. Биогаз может утилизироваться в заводских котельных, а выпадающий осадок может быть использован в качестве удобрений. 

Достоинством данного метода переработки являются относительные низкие эксплуатационные затраты. Однако, в данном способе переработки барды необходимы огромные метантенки (а, значит, и значительные земельные участки), т.к. процесс переработки барды анаэробными бактериями крайне медленный. Другим недостатком метода является весьма длительный период выхода на режим – до 6 месяцев. И в наших климатических условиях в зимнее время весь вырабатываемый газ расходуется на поддержание процесса брожения.

Как видно из всего перечисленного выше многообразия предлагаемых технологий на рынке преобладают установки с биологической и химреагентной очисткой сточных вод. 

Большинство предлагаемых конкурентных технологий чрезвычайно дороги, энергоёмки, занимают большую площадь, требуют применения дорогостоящих химреагентов и связаны со строительством дорогостоящих очистных сооружений. Установки для коттеджей имеют низкую производительность.

Ни одной установки аналогичной МУРОС, и использующей безреагентные методы обработки стоков физическими полями не обнаружено.

3.10. Предполагаемые партнёры НПО «ЮГРА».

Стратегия НПО «ЮГРА» заключается в том, что предприятие выбирает лучшие комплектующие из имеющихся узлов на рынке, и на этой основе в сборочном цехе собирает установки МУРОС. Комплектующие имеют свои аналоги, и зависимости от конкретного поставщика не будет.

Имеются предприятия, работающие в смежных сферах. На этих предприятиях будет заказана часть оборудования. Переговоры проведены.

Например, ИГОО «Экологическая группа» из г. Иркутска, является нашим партнером и изготавливает оборудование по электролизу. Специализируется на заказах для нефтегазовой промышленности. Мы предложили им совместно реализовать проект по внедрению установки по очистке сточных вод спиртоводочного предприятия. После мозговой атаки проведенной нашими партнёрами ИГОО «Экологическая группа» предложила 2 способа реализации данного проекта:

- На основе электролиза стоимостью 9 млн. рублей, состоящую из 8 контейнеров. Основное преимущество - несколько дешевле, но есть вторичные отходы  для складирования.

- На основе газогенератора стоимостью 11 млн. рублей, состоящую из 4 контейнеров. Преимущество - безотходность, но используется индивидуально проектируемое оборудование с достаточно габаритными размерами.
           Сроки проектирования 90 рабочих дней, сроки изготовления 90 рабочих дней.

 Ряд заводов России и Украины (Лермонтов, Магнитогорск, Бердычев) выпускают коагуляторы, которые работают почти так же, как и электоролизёры. Процессы осуществляются в  «гальванокоагуляторах» - проточных вращающихся барабанах, в которые в качестве электродов гальванопары загружается смесь железного скрапа с дробленным коксом без введения химических реагентов.

Гальванокоагуляционный метод очистки промышленных сточных вод основан на электрохимической обработке сточных вод в электрическом поле и под действием электрического тока, возникающем при переменном контакте гальванопары. 

Лучшие результаты дают коагуляторы малой производительности до 2-3 м куб. стоков в час стоимостью от 650 000 рублей. Это связано с тем, что барабаны (центрифуги) находятся в непрерывном вращении и подобное оборудование большей производительности испытывает большие нагрузки и износ. Дополнительно необходимо приобретать сборники стоков и воды, фильтр и отстойник.

Метод разработан в 1984 году Алма-Атинским институтом «Казмеханобр», внедрён на ряде предприятий СССР, но широкого распространения не получил.

Коагуляторы можно применять в нашей установке как дополнительное оборудование для очистки стоков т.к. характеристики сточных вод могут быть разные и методы очистки сточных вод могут видоизменяться. Проведены переговоры и достигнуто согласие с разработчиком и производителем о поставке центрифуг и существенном снижении цены на коагуляторы.

 Предприятие AMCON inc изготавливает шнековый обезвоживатель предназначенный для обезвоживания любых видов осадка образовавшихся в процессе очистки сточных вод - хозяйственно-бытовых, промышленных, сельскохозяйственных и др.  Обезвоженный осадок имеет влажность 81% и меньше. 

Установка компактна и потребляет на порядок меньше электроэнергии, чем какие либо другие системы обезвоживания. Установка работает в автоматическом режиме и не требует постоянного присутствия обслуживающего персонала. 

Данное или аналогичное устройство может быть применено, в случае если заказчику оборудования будет необходимо получать на выходе установки МУРОС обезвоженные удобрения.

Казанский авиамоторный завод будет поставлять нам эмульгатор «Зуб акулы» позволяющий получать гомогенную среду с дисперсностью частиц вплоть до 0,07 мкм. Эмульгатор способен измельчать даже такие твердые минералы как корунд. Переговоры проведены.

Оренбуржская установка обеззараживание воды - бактерицидная установка Лазурь-М может быть применена на выходе установки, с целью исключения возможности образования токсичных соединений, что часто наблюдается при использовании некоторых соединений хлора и озона.

Альтернативным способом высокоэффективного обеззараживания является использование физического воздействия ультразвука и ультрафиолета на клетки микроорганизмов. Наиболее безопасной и эффективной технологией является обработка воды ультрафиолетовым излучением в сочетании с ультразвуком. В отличие от традиционно применяющейся технологии обеззараживания с использованием для обработки воды малоэффективных ультрафиолетовых ламп низкого давления.

Предлагаемая бактерицидная установка обеззараживания бытовых и промышленных стоков - использует ультрафиолет, ультразвук и акустические колебания для полного уничтожения патогенной микрофлоры. Все эти физические факторы действуют одновременно в объеме корпуса установки обеззараживания.

Бактерицидные установки серии "Лазурь" представляют собой новое поколение устройств для обеззараживания воды, созданные на базе конверсионных технологий. Их отличает практически полное уничтожение патогенных микроорганизмов и превращение токсичных органических соединений в нетоксичные нейтральные химические соединения. 

Могут также использоваться другие серийные устройства обеззараживания воды, например ультрафиолетовые модули облучения воды, приводящие к уничтожению большинства видов микроорганизмов, включая вирусы. В воде при этом не образуются вредные для человека вещества, в отличие от методов хлорирования и озонирования. Обеззараживание воды ультрафиолетовым облучением - эффективный, экологически чистый, надежный и экономичный способ. Применение такого способа эффективно только в малогабаритных установках типа МУРОС ввиду того, что ультрафиолетовое излучение проникает на глубину не более 2,5 см.

Применение ультразвуковых устройств позволяет из сточных вод легко выделять осадок, получаемый от разрушения растворённых веществ, находящихся в среде.

Промышленные фильтры для очистки воды  НПО «ЮГРА» сможет закупать, например в «Экологическом центре водных строительных технологий». Область применения фильтров - крупные предприятия разных направлений промышленности, в том числе пищевые предприятия, котельные, торговые центры, предприятия теплоснабжения, мини-производства, индивидуальные дома, коттеджи, офисы, загородные базы отдыха, санатории, детские оздоровительные лагеря, рестораны, кафе, жилые комплексы ,а так же все потребители, испытывающие недостаток очищенной воды высочайшего качества. Компания осуществляет подбор ,монтаж, гарантийное и послегарантийное сервисное обслуживание оборудования. А так же поставляет промышленное оборудование и комплектующие для очистки воды.

В последнее время стали популярны нанотехнологии.  НПЦ ПромВодОчистка, г. Нижний Новгород, предлагает оборудование доочистки воды использующее осмос, обратный осмос, нанофильтрацию. Оборудование, может использоваться в установке МУРОС в выходном каскаде в качестве фильтра очистки воды. 

Технологически процесс обратного осмоса от нанофильтрации ничем не отличается. Отличие состоит в размерах пор в мембранах.

Сам процесс обратного осмоса, как способ очистки воды, используется с начала 60-х годов. Первоначальное  применение было для опреснения морской воды. Сегодня по принципу обратного осмоса в мире производятся сотни тысяч тонн питьевой воды в сутки. 

Получаемая обратным осмосом вода имеет уникальную степень очистки. По своим свойствам она близка к талой воде древних ледников, которая признается наиболее экологически чистой и полезной для человека.

Принцип действия.

Осмос – явление обмена веществами всех живых организмов. Осмос обеспечивает поступление питательных веществ в клетку, и вывод шлаков. 

Если по разные стороны полупроницаемой мембраны находятся солесодержащие растворы с разной концентрацией, молекулы воды будут перемещаться через мембрану из слабо концентрированного раствора в более концентрированный, вызывая в последнем повышение уровня жидкости. 

Обратный осмос: В случае, когда на раствор с большей концентрацией воздействует внешнее давление, превышающее осмотическое, молекулы воды начнут двигаться через полупроницаемую мембрану в обратном направлении, то есть из более концентрированного раствора в менее концентрированный. 
В процессе обратного осмоса вода и растворенные в ней вещества разделяются на молекулярном уровне, при этом с одной стороны мембраны накапливается идеально чистая вода, а все загрязнения остаются по другую ее сторону. Таким образом, обратный осмос обеспечивает гораздо более высокую степень очистки, чем большинство традиционных методов фильтрации, основанных на фильтрации механических частиц и адсорбции ряда веществ с помощью активированного угля.


Применение осмоса

В системах обратного осмоса бытового назначения давление входной воды на мембрану соответствует давлению воды в трубопроводе. В случае, если давление возрастает, поток воды через мембрану также возрастает. 

На практике, мембрана не полностью задерживает растворенные в воде вещества. Они проникают через мембрану, но в ничтожно малых количествах. Поэтому очищенная вода все-таки содержит незначительное количество растворенных веществ. Важно, что повышение давления на входе не приводит к росту содержания растворенных веществ в воде после мембраны. Наоборот, большее давление воды не только увеличивает производительность мембраны, но и улучшает качество очистки. Другими словами, чем выше давление воды на мембране, тем больше чистой воды лучшего качества можно получить. 

Большой размер вирусов и бактерий практически исключает вероятность их проникновения через мембрану. 

В то же время, мембрана пропускает растворенные в воде кислород и другие газы, определяющие ее вкус. В результате, на выходе системы обратного осмоса получается свежая, вкусная, настолько чистая вода, что она, строго говоря, даже не требует кипячения. 

3.10. Угрозы конкуренции и способы противодействия.  

1. Конкуренты с аналогичными установками в нашем ценовом сегменте и способе очистки сточных вод отсутствуют. 
Мы предлагаем способ очистки сточных вод отличный от способов, предлагаемых конкурентами. Обработка сточных вод в нашем методе идёт без применения химреагентов или бактерий, а только при помощи физических полей. И установка МУРОС может работать в любых климатических условиях, там, где традиционные методы не работают из-за низкой температуры окружающей среды. Кроме того, бактерии гибнут в агрессивной среде.
Поэтому, установка МУРОС имеет явные преимущества.
2. В настоящее время маловероятна интенсивная ценовая война в отрасли очистки сточных вод и утилизации отходов. Слишком большой рынок сбыта.

В ценовой войне мы можем победить ввиду низкой себестоимости установки и высокой производительности. Себестоимость будет продолжать понижаться по мере расширения производства.

Основной стратегией противодействия конкурентам в настоящем этапе считаю мероприятия по улучшению качества установок, уменьшению их размеров путем внедрения новейших технологий и организации послепродажного обслуживания.

3. Большая часть узлов установки, производится серийно, на предприятиях Росиии и Украины. И у нас есть широкий выбор поставщиков узлов установки. Некоторые узлы составляют наши секреты технологии, и мы будем изготавливать их по частям на разных предприятиях. 

4. Установка МУРОС способна перерабатывать не только жидкие стоки, а и сухие биологические отходы. Эта способность установки открывает НПО «ЮГРА» новые сегменты рынка.
5. Мы планируем повышать конкурентоспособность МУРОС путём поддержания контактов с покупателями, улучшения технических характеристик, снижения цены, обеспечения гарантийного и постгарантийного обслуживания, сопровождения (мониторинга) и модернизации уже проданных установок. 
3.11. Преимущества установки МУРОС.

Как указывалось выше, основной принцип работы всех систем очистки стоков заключается в разрушении химических соединений, находящихся в сточных водах путём брожения, благодаря наличию в стоках микроорганизмов.
ЗАО «СБИ» разработало свои первые установки, которые использовали этот же принцип брожения. Процесс происходил в ускоренном режиме и прямо в потоке сточных вод путём воздействия на сточные воды физическими полями. Процесс происходил в замкнутом аппаратном пространстве и благодаря этому практически отсутствовали какие-либо вредные выбросы газов в окружающую среду.  Важнейшим преимуществом установок были их компактность и высокая производительность по сравнению с традиционной схемой биологической очистки.
При разработке установки МУРОС разработчики пришли к простому и очевидному выводу: процесс брожения разрушает химические соединения и на этот процесс (даже ускоренный) требуется время. Имея возможность использовать физические поля, мы можем прямо в протоке сточных вод разрушать химические соединения, находящиеся в сточных водах не тратя время на процесс брожения.

Аппаратные средства для достижения результата имеются в изобилии. Для этого мы можем использовать современные промышленные гомогенизаторы, кавитаторы, электролизёры, магнитострикционные излучатели, ультразвуковые и ультрафиолетовые модули и др. Для различного вида стоков и в зависимости от поставленной задачи мы можем использовать различную комбинацию промышленных устройств и достигать любых поставленных целей по качеству очистки воды в ускоренном режиме.
Конкуренты с аналогичными установками, способными перерабатывать любую биомассу в ускоренном режиме отсутствуют. 

Мобильность и низкая стоимость наших установок делают их предпочтительными перед конкурентами.

Избыточные мощности для производства установок имеются т.к. многие предприятия в России простаивают, и эти предприятия можно использовать для производства наших установок. Основное наше преимущество состоит в низкой себестоимости, универсальности, компактности и самоокупаемости установок.

4. Технологический блок

4.1. Предлагаемая технология.

Предлагаемая технология выгодно отличается от предлагаемых на рынке тем, что деструкция сточных вод достигается аппаратным способом не путём традиционного брожения, а путём воздействия физических полей в замкнутом объёме оборудования установки. Эта возможность обеспечивает ускоренный процесс очистки стоков прямо в потоке сточных вод с разделением потока на чистую воду, органические удобрения и шламы. Благодаря данной способности установка становится компактной и производительной. Инновация заключается в способе использования известного промышленного оборудования и дополнительных разработанных ЗАО «СБИ» и НПО «ЮГРА» модулей. Установка может собираться как конструктор из высокотехнологичных узлов и размещается в стандартном 20-ти тонном контейнере.
Установка состоит из входного модуля, обеспечивающего подачу и  измельчение среды (навоз, помёт, барда, пивная дробина, прочая биомасса). Эффект достигается применением особой конструкции входной ёмкости с кавитационным эффектом и эмульгатором, позволяющим добиваться деструкции среды вплоть до 0,07 мкм. Далее поток попадает в электролизёр, конструкция которого позволяет одновременно производить рН коррекцию среды. Электролизёр разрушает среду на атомарном уровне, конструирует центры гумификации и растворимые вещества переводит в нерастворимые. После электролизёра поток попадает в электрогидроциклоны, где происходит выстраивание гуминовых цепочек (удобрений) и разделение потока на воду и протогумусы.  Протогумусы – готовые удобрения, которые являются ликвидным товаром и могут поставляться покупателям в жидком, гелеобразном и сухом виде с разнообразными добавками  (активаторы роста растений, минеральные вещества и т.д.) в зависимости от потребностей покупателей. Различных фазы влажности достигаются аппаратным способом.  Вода проходит через самопромывной фильтр. Возможно дополнительное применение фильтра тонкой очистки, ультразвукового и ультрафиолетового модуля в зависимости от необходимого качества очистки воды. 

НПО «ЮГРА» выбрало стратегию производственного процесса, позволяющую на начальном этапе минимизировать инвестиционные затраты.  Для этого на начальном этапе организуется сборочное производство МУРОС с получением  готового продукта в течение 6 месяцев, с последующим увеличением масштабов производства установок и сокращением сроков их изготовления..
Для того чтобы обеспечить лучшее качество и технические характеристики МУРОС, мы будем закупать лучшие и современнейшие узлы российских и украинских производителей. 

Разработки российских и украинских ученых намного опередили Запад. Например, кавитатор, разработанный в СССР ещё в 60-х годах был разработан в США только недавно и вероятно нашими бывшими соотечественниками. 

Покупка технологичных узлов российского и украинского производства обойдётся дешевле западных аналогов. 

 Выбирая лучшее из лучших мы сможем быть всегда удерживать лидирующее положение на рынке. 

Имеется выбор и взаимозаменяемость отдельных узлов. Предприятиями России и Украины предлагаются также уникальные узлы, которые могут значительно улучшить технические характеристики МУРОС. Например, новейший и лучший в настоящее время эмульгатор «Зуб акулы», характеристики которого мы можем значительно улучшить, изготовив дополнительную внешнюю обвязку нашей разработки. По этому узлу достигнуто соглашение о поставке. 

Некоторые узлы будут изготавливаться на предприятиях по нашим чертежам.

В первую очередь мы начнём производство модернизированных установок, которые уже производились ЗАО «СБИ» под руководством нашего соучредителя Петроченкова В.Г.,  так как они зарекомендовали себя наилучшим образом. Затем мы приступим к изготовлению новейших установок, которые ЗАО «СБИ» разрабатывало и испытывало в лабораторных условиях в течение 8 лет.

Установки монтируются в стандартные 20-ти тонные контейнеры. Это обеспечит более высокие потребительские свойства МУРОС ввиду отсутствия необходимости использовать капитальные строения.

Мы имеем достаточно партнёров, желающих с нами сотрудничать. Среди них: НПО «Фармбиомаш», СКБ «Поиск».  Заключены договора о намерениях.  

4.2. Основные технические характеристики установок МУРОС. 
	Наименование
	час
	Сутки
	Месяц
	Кварт.
	Полгода
	Год

	Рабочее время
	1
	21
	630
	1890
	3780
	7560

	Тех. обслуживание
	----
	3
	90
	270
	540
	1080

	Забор стоков в потоке, куб.м
	8
	168
	5040
	15120
	30240
	60480

	На выходе установки, куб.м.:
	
	
	
	
	
	

	Вода техн. питьевого качества
	5
	105
	3150
	9450
	18900
	37800

	Шламы на утилизацию (если имеются в стоках) 
	0,4
	8,4
	252
	756
	152
	3024

	Товарный гумус (жидкая фаза)*
	2,6
	54,6
	1638
	4914
	9828
	19656

	Потребление:
	
	
	
	
	
	

	Электроэнергия, кВт*ч  (не более)
	50
	1050
	31500
	94500
	189000
	378000

	Воздух, куб.м.
	0,5
	10,5
	315
	945
	1890
	3780


* Товарный гумус можно подвергнуть процессу обезвоживания до гелеобразного или сухого состояния. В этом случае объём товарного гумуса снизится, а очищенной воды увеличится. 
Энергообеспечение – электричество 3 фазы U = 380 V, F = 50 H.

Водобеспечение напором Pmax=2,5 atm. самовосполняемо за счет подачи воды в рецикл производства.

Газообеспечение производится воздухом промышленной магистрали под давлением Pmax=4 atm.

Технический персонал, необходимый для обслуживания Комплекса, должен в основном иметь среднее техническое образование и пройти курсы подготовки.

4.3. Характеристика промежуточных и конечных параметров работы МУРОС.

	№

п/п
	Функциональные блоки Комплекса
	Произ​водит.  куб.м./час
	Концентрация

N, гр./литр органич.
	Концент​рация,

N гр./литр неорган.

	1
	Подача сточных вод
	8
	70
	70

	2
	Выход воды
	5
	---
	111,3

	3
	Выход жидкого гумуса и шлама
	3
	140
	—

	5
	Выход шлама (если имеется в стоках)
	0,4
	---
	1391,25

	6
	Выход гелеобразного гумуса
	2,25
	186,66.
	---

	7
	Выход из гумусов воды в байпас установки
	0,75
	---
	---

	8
	Товарный гумус (сухой гумус)
	0,42
	---
	---


Мы можем производить товарный гумус в жидкой, гелеобразной или сухой фазе. Шламы могут не образовываться в случае работы установки на чистых биологических стоках (навоз, помёт, опил, биомасса).
4.4. Принципиальная схема установки МУРОС и фотографии установок разработанных ЗАО «СБИ».
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4.5. Результаты полученные в предыдущих разработках ЗАО «СБИ».

Установка регенерации загрязнённой воды, являющаяся прототипом установки МУРОС.

Установка состоит из блока электролиза, электрогидрофлотации, самопромывного фильтра и блока управления. Работает в автоматическом режиме. 

Установки были проданы: 

-киевским заводам «Квант» и «Электрик» для очистки стоков гальванического производства и организации оборотного водоснабжения,

-Киевскому дому быта «Столичный» для очистки стоков химчистки и организации оборотного водоснабжения.
Имеются положительные отзывы этих предприятий о надёжности установки, экологической безопасности, простоте в обслуживании и её быстрой окупаемости.

В модернизированном виде эта установка будет являться частью установки МУРОС (см. принципиальную схему выше).
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УСД – установка, разработанная ЗАО «СБИ» была предназначена для замены традиционных очистных сооружений г.Киева на компактные и самоокупаемые установки позволяющие из муниципальных сточных вод получать эффективные органоминеральные удобрения, техническую воду питьевого качества и концентрированные шламы (товарный продукт). 
ЗАО «СБИ» была выдана заявка Министерством промышленной политики Украины на внедрение комплекса УСД –установок из 80 штук в Киевских очистных сооружениях. Заявка была частично профинансирована.

Планировалось при помощи установок:

- ликвидировать иловые поля очистных сооружений, являющиеся опасным источником загрязнения окружающей среды;
- очистить стоки г. Киева;

- получить ценные товарные продукты: гуминовые удобрения и концентрированные шламы;

- обеспечить экологическую безопасность города.

Имеется подробный бизнес-план, разработанный ЗАО «СБИ».

В УСД- установке имеются базовые узлы, которые будут использованы в установке МУРОС.  
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4.6. Установка МУРОС размещённая в стандартном 20-ти тонном контейнере.
Установка МУРОС состоит из модернизированных узлов УРЗВ и УСД – установок. Дополнительно будут включены: входной блок подачи стоков, измельчения и гомогенизации; блок обезвоживания осадка; блок доочистки и обеззараживания воды. В отличие от блоков брожения, применяемых в УСД установках, в установке МУРОС будут использованы блоки деструкции обрабатываемой среды.
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4.7. Преимущества установок МУРОС.
- Предлагаемая нами установка дешева в производстве. 

- Высокая мобильность установки -  компоновка  узлов и агрегатов в типовой морской контейнер,  позволяет транспортировать её на любые расстояния и быстро вводить в эксплуатацию. Ближайшие конкуренты предлагают установки очистки стоков той же производительности, размещённые в 4 – 8 контейнерах.

- Благодаря мобильности, МУРОС можно также будет использовать для ликвидации последствий экологических катастроф, очистки водоёмов, оздоровления почв, ликвидации последствий радиоактивных и химических загрязнений, обеспечения оборотным водоснабжением и канализацией мест временного скопления людей. 

- Установка могут быть адаптированы под любые стоки и потребности покупателей.  

-  МУРОС полностью реутилизирует сточные воды предприятий в ликвидный товар - органоминеральные удобрения или другие полезные товарные продукты: шламы, пигменты, катализаторы.

- МУРОС может очистить воду вплоть до питьевого качества. Очищенная вода на выходе установок может подаваться обратно в производство, либо направляться на полив полей, либо сливаться в водоёмы или канализацию.

- Установки решают экологические, в том числе глобальные, проблемы на основе конверсионных ноу-хау;

- Имеется возможность производить «модельный» ряд установок,  как по производительности, так и по видам стоков (предлагаемая к внедрению установка МУРОС перерабатывает 168 куб. м в сутки);

- Имеется возможность варьировать степенью очистки воды вплоть до питьевого качества.

- Нет аналогов по экономической эффективности производства удобрений. 

- Неограниченный как по времени, так и в пространстве рынок сбыта удобрений.

Мы предлагаем недорогие установки, занимающие небольшие площадки взамен устаревших громоздких и дорогих очистных сооружений. 

Эти установки позволят очистить стоки до качества годного для их слива в водоёмы, или для подачи очищенной воды в рецикл производства, или очистить воду до питьевого качества.

Эксплуатация установки МУРОС является самоокупаемой и прибыльной с высокой рентабельностью. МУРОС позволит покупателям получать высокие прибыли, и организовать полноценное производство органоминеральных удобрений с высокооплачиваемыми рабочими местами.    
Предприятия могут также безвозмездно депонировать производимые ими удобрения на сельскохозяйственных полях, заболоченных и пустынных почвах. Этим самым при помощи наших установок они будут решать свою основную задачу– утилизацию отходов и одновременно улучшать плодородие земель и экологию.

Наша цель поставить доступные по цене установки МУРОС каждому предприятию, сельхозпроизводителю и населённому пункту России, и таким образом, способствовать улучшению здоровья россиян, улучшению экологии, процветанию, экономическому росту и  продовольственной безопасности России!

5. Командный блок.
5.1.  План развития Проекта:
1. Этап: Изготовление пилотной установки:

1. Получение инвестиций на изготовление установки с возможной– 1 месяц.
2. Доработка КД – 3 месяца (одновременно с п. 3) 
3. Покупка и изготовление комплектующих узлов установки – 3 месяца.
4. Изготовление установки – 2 месяца.
5. Отработка режимов работы установки на объектах покупателей, изготовление удобрений и их сертификация – 2 месяца.
6. Продажа установки - 0,5 месяца.
Этапы перекрываются во времени. Общие временные затраты – 7 месяцев на изготовление первой установки.

11. Этап. Серийное производство.

1. Изготовление 2-х серийных установок - 4 месяца.


2. Продажа этих установок покупателям – 1 месяц.
Итого: в первый год должно быть изготовлено 3 установки.

111. Этап: Наращивание серийного производства.

1. Серийное производство установок 3-х типов и т.д.

2. Отработка технологии на других типах предприятий. Налаживание серийного производства модельного ряда установок. 

3. Налаживание технологий переработки и использования любых отходов, включая техногенных месторождений, вторичного сырья  и свалок добывающей промышленности, опреснения морской воды и т.д.

5.2. Расчет потребности в инвестициях. (см. таблицы 1, 2, 3 приложения)
(тыс.$)

	1.Капитальные вложения в оборудование, подлежащие выполнению (таблица 1)
	42

	2. Производство установки
	310 

	3. Общие производственные затраты
	133

	4. Другие инвестиции: Патентование НМА, сертификация
	20

	5. Итого - объем инвестиций (сумма показателей пунктов 1-4)
	505


5.3. Предложение инвестору.

Учредители НПО ЮГРА предлагают инвестору 40% доли в уставном капитале в сумме 13,5 миллионов рублей (505 тыс.$).
Готовы обсуждать различные варианты партнёрства и выхода из проекта.

5.4. Ожидаемые финансовые результаты, оценка инвестиционной привлекательности проекта.
(Миллионов рублей)
	Показатели
	1 год

Всего
	2 год

Всего
	3 год

всего

 
	4 год

всего

 
	5 год

всего

 
	 

	
	
	
	
	
	
	ВСЕГО

	
	
	
	
	
	
	 

	ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ

	1. Денежные поступления, всего (сумма показателей пунктов 1 "а" и 1 "б")
	30,055
	196,558
	321,372
	525,444
	859,101
	1 932,529

	в том числе:
	
	
	
	
	
	 

	а) поступления от продажи продукции (услуг) (таблица 8, пункт 1)
	30,055
	196,558
	321,372
	525,444
	859,101
	1 932,529

	б) прочие доходы от производственной деятельности
	0,000
	 
	 
	 
	 
	 

	2. Денежные выплаты, всего (сумма показателей пунктов 2 "а" и 2 "б")
	23,659
	128,925
	197,861
	301,911
	473,174
	1 125,529

	в том числе:
	
	
	
	
	
	 

	а) затраты по производству и сбыту продукции (услуг) (таблица 8, пункт 5)
	18,928
	93,606
	133,529
	185,591
	271,250
	702,904

	б) платежи в бюджет (таблица 8, пункт 14)
	4,731
	35,319
	64,331
	116,320
	201,924
	422,626

	3. Сальдо потока от деятельности по производству и сбыту продукции
	6,396
	67,633
	123,512
	223,533
	385,927
	807,000

	(разность показателей пунктов 1 и 2)
	
	
	
	
	
	 

	ИНВЕСТИЦИОННАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ

	4. Поступление средств, всего (сумма показателей пунктов 4 "а", 4 "б" и 4 "в")
	10,102
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	10,102

	в том числе:
	
	
	
	
	
	 

	а) денежные средства инвестированные в производство (таблица 2)
	10,102
	0,000
	 
	 
	 
	10,102

	б) продажа имущества
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	в) продажа финансовых активов (паи, ценные бумаги других эмитентов)
	 
	 
	 
	 
	 
	Итого инвестиций

	5. Выплаты, всего (таблица 2, п 5 - п. 3)
	1,602
	18,150
	30,000
	50,000
	70,000
	169,752

	6. Сальдо потока от инвестиционной деятельности (разность показателей пунктов 4 и 5)
	8,500
	-18,150
	-30,000
	-50,000
	-70,000
	-159,650

	7. Сальдо потока по производственной и инвестиционной деятельности (сумма показателей пунктов 3 и 6)
	14,896
	49,483
	93,512
	173,533
	315,927
	647,350

	Сальдо потока нарастающим итогом
	8,441
	60,850
	154,362
	327,895
	643,822
	 

	11. Общее сальдо потока (сумма показателей пунктов 7 и 10)
	14,896
	49,483
	93,512
	173,533
	315,927
	647,350

	Сальдо потока нарастающим итогом
	14,896
	60,850
	154,362
	327,895
	643,822
	

	
	
	
	
	
	
	

	Накопленная амортизация
	2,236
	3,321
	4,771
	6,437
	8,771
	25,536

	Накопленная амортизация нарастающим итогом
	2,236
	5,557
	10,327
	16,765
	25,536
	

	Остаточная стоимость основных средств
	9,968
	25,797
	51,027
	94,589
	155,818
	

	
	
	
	
	
	
	

	Норма дисконта
	20%
	20%
	20%
	20%
	20%
	

	Чистый дисконтированный доход
	11,917
	49,119
	114,105
	230,110
	436,830
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5.5.  Патентная ситуация. 

ЗАО «СБИ» передало НПО «ЮГРА» права на пользования технологиями разработанными ЗАО «СБИ». Стороны договорились о патентовании НПО «ЮГРА» полезной модели модернизированной установки МУРОС и её модификаций, предшественниками которой были установки разработанные ЗАО «СБИ». Это связано с тем, что руководитель и учредитель ЗАО «СБИ» является также и учредителем ООО НПО «ЮГРА». 

Для обеспечения защиты прав при экспорте продукции необходимо получить международный патент.  У нас имеются и другие инновационные разработки, которые подлежат патентованию. 

6. Стратегия выхода венчурного инвестора.

Стратегия выхода инвестора будет определяться на переговорах. Для нас предпочтительно – продажа доли в уставном капитале учредителям.

7. SWOT-анализ проекта, анализ рисков проекта.
По результатам исследования рынка и проведённых переговоров мы обнаружили высокий спрос на наши установки, как в России, так и на Украине, Мексике, США, Германии, Израиле, Африке.

Производственные мощности и специалисты для изготовления установок имеются.
 Цена установок определялась исходя из сложившейся конъюнктуры на внутреннем и внешнем рынках, а также уровня рентабельности, достаточного для поддержания стабильного финансового состояния и платежеспособности организации. А также из финансовой способности покупателей. Некоторые покупатели готовы покупать наши установки по 16 млн. руб.
Для нас было важно, чтобы цена не отпугивала покупателей и была выше себестоимости изготовления. В результате маркетинговых исследований выяснили, что оптимальная цена на установку должна колебаться в пределах 10-12 миллионов рублей, что превышает себестоимость в 2-3 раза. Ближайшие конкуренты продают аналогичную продукцию в 3-4 раза дороже (36 млн. руб.).

Учитывая довольно высокую разницу между себестоимостью и отпускной ценой установок, мы можем проводить модернизацию оборудования и проводить послегарантийное обслуживание, не повышая отпускные цены на установки.

Даже в случае замены самых дорогих узлов установки стоимостью 450 тыс. рублей, имеющаяся прибыль от продажи установки превышает затраты в 10 раз. Учитывая, что подобные узлы изготавливают наши поставщики, которые дают гарантию на своё оборудование, расходы на послепродажное обслуживание значительно снижаются.

Темпы роста производства и прибыль могут быть увеличены за счёт увеличения инвестиций в производство и за счёт получения полных или частичных предоплат за установки, что является неизбежным положительным следствием становления предприятия. 
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